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Перечень практических заданий для проведения дифференцированного зачета (зачета)
по производственной практике
МДК 03.01Слесарное дело и технические измерения

Перечень вопросов ДЗ

1. Порядок  проведения общего  осмотра автомобиля.
2. Выполнение слесарных операций при техническом обслуживании двигателя.

3. Выполнение слесарных операций при техническом обслуживании системы питания автомобиля.

4. Выполнение слесарных операций при техническом обслуживании  электрооборудования.
5. Выполнение слесарных операций при техническом обслуживании  сцепления.
6. Выполнение слесарных операций при техническом обслуживании  коробки передач.
7. Выполнение слесарных операций при техническом обслуживании  карданной передачи.
8. Выполнение слесарных операций при техническом обслуживании ведущих мостов.
9. Выполнение слесарных операций при техническом обслуживании переднего моста.
10. Выполнение слесарных операций при техническом обслуживании  рулевого управления.
11. Выполнение слесарных операций при техническом обслуживании тормозной системы.
12. Выполнение слесарных операций при техническом обслуживании ходовой части.
13. Порядок проведения технического обслуживания кабины.

14. Порядок проведения технического обслуживания платформы.

15. Порядок проведения технического обслуживания оперения.

16. Выполнение слесарных операций при ремонте двигателя.

17. Выполнение слесарных операций при ремонте системы питания автомобиля.

18. Выполнение слесарных операций при ремонте электрооборудования.
19. Выполнение слесарных операций при ремонте сцепления.
20. Выполнение слесарных операций при ремонте коробки передач.
21. Выполнение слесарных операций при ремонте карданной передачи.
22. Выполнение слесарных операций при ремонте ведущих мостов.
23. Выполнение слесарных операций при ремонте переднего моста .
24. Выполнение слесарных операций при  ремонте рулевого управления.
25. Выполнение слесарных операций при ремонте тормозной системы.
26. Выполнение слесарных операций при ремонте ходовой части.
27. Порядок проведения ремонта кабины.

28. Порядок проведения ремонта платформы .

29. Порядок проведения ремонта  оперения.

Вопросы  для тестирования

1.В чем отличие штангенциркуля ШЦ-II от штангенциркуля ШЦ-I: 

	[image: image2.wmf]
	1. ШЦ-II имеет двухстороннее расположение губок, а ШЦ-I - одностороннее 

	[image: image3.wmf]
	2. ШЦ-I может использоваться для разметки 

	[image: image4.wmf]
	3. в цене деления шкалы нониуса, выраженной в миллиметрах 


	
	


2. Укажите допускаемую погрешность гладких микрометров типа МК 

	[image: image5.wmf]
	1. ± 0,02...0,03 мм 

	
	

	[image: image6.wmf]
	2. ± 0,01...0,015 мм 

	
	

	[image: image7.wmf]
	3. ь± 0,004...0,005 

	
	


3.Для каких работ применяются стуловые тиски 

	[image: image8.wmf]
	1.для опиливания и резки металла 

	
	

	[image: image9.wmf]
	2.выполнения тяжелых работ, связанных с большими ударными нагрузками 

	
	

	[image: image10.wmf]
	 3. выполнения работ с заготовками из листового материала 

	
	


4. Почему наиболее распространенный тип тисков, применяемых при слесарной обработке, называют параллельными поворотными
тисками 

	[image: image11.wmf]
	1.так как выполнение слесарных работ (например, опиливание) ведется параллельно губкам тисков 

	
	

	[image: image12.wmf]
	2.направление слесарных работ должно быть параллельным движению инструмента при любых поворотах тисков 

	
	

	[image: image13.wmf]
	3.подвижная губка при перемещении остается параллельной неподвижной губке 

	
	


5.Какие действия должен выполнить работник, если высота тисков не соответствует его росту 

	[image: image14.wmf]
	1.подложить под ноги коврик 

	[image: image15.wmf]
	2.подложить под ноги деревянную решетку или специальный коврик 

	
	

	[image: image16.wmf]
	3.отрегулировать тиски винтом подъема 

	
	


6.Для какой цели в слесарном деле применяют кронциркуль 

	[image: image17.wmf]
	1.для измерения наружных размеров деталей 

	[image: image18.wmf]
	2.измерения внутренних размеров деталей 

	
	

	[image: image19.wmf]
	3.измерения наружных и внутренних размеров деталей 

	
	


7.Укажите, для чего используют поверочные (лекальные) линейки 

	[image: image20.wmf]
	1.для проверки кривизны изогнутых деталей 

	
	

	[image: image21.wmf]
	2.контроля прямолинейности и плоскостности обработанных поверхностей 

	
	

	[image: image22.wmf]
	3.контроля точности опиливания деталей 

	
	


8.Для какой цели в слесарном деле применяется штангенрейсмас 

	[image: image23.wmf]
	1.для измерения глубины пазов и отверстий 

	
	

	[image: image24.wmf]
	2.измерения наружных и внутренних размеров 

	
	

	[image: image25.wmf]
	3.разметки и измерения высоты деталей, установленных на плите 

	
	


9.Какой инструмент применяется для нанесения разметочных рисок 

	[image: image26.wmf]
	1.разметочные циркули 

	
	

	[image: image27.wmf]
	2.чертилки 

	
	

	[image: image28.wmf]
	3.кернеры 

	
	


10.В какой последовательности происходят подготовка и окрашивание поверхности заготовки 

	[image: image29.wmf]
	1.очистка поверхности при помощи стальных скребков или металлических щеток, окрашивание, высыхание поверхности 

	
	

	[image: image30.wmf]
	2.очистка поверхности при помощи стальных скребков или металлических щеток, обезжиривание, окрашивание и высыхание поверхности 

	
	

	[image: image31.wmf]
	3.обезжиривание поверхности, очистка при помощи стальных скребков или металлических щеток, окрашивание и высыхание поверхности 


11.Укажите, при помощи каких инструментов осуществляется рубка металлов 

	[image: image32.wmf]
	1.зубил, стамесок, крейцмейселей 

	
	

	[image: image33.wmf]
	2.зубил, крейцмейселей, канавочников 

	
	

	[image: image34.wmf]
	3.зубил, крейцмейселей, кернеров 

	
	


12.Какими инструментами производят резку металла со снятием стружки 

	[image: image35.wmf]
	1.ручными ножницами 

	
	

	[image: image36.wmf]
	2.рычажными ножницами 

	
	

	[image: image37.wmf]
	3.кусачками 

	
	

	[image: image38.wmf]
	4.труборезами 

	
	

	[image: image39.wmf]
	5.ручной ножовкой 

	
	

	[image: image40.wmf]
	6.пилами по металлу (дисковыми или ленточными) 

	
	


13.По какой причине при опиливании металла происходит «завал» в задней части плоскости детали 

	[image: image41.wmf]
	1.тиски установлены слишком низко 

	
	

	[image: image42.wmf]
	2.тиски установлены слишком высоко 

	
	

	[image: image43.wmf]
	3.опиливание проводилось только в одном направлении 

	
	


14.По какой причине при опиливании металла происходит «завал» в передней части плоскости детали 

	[image: image44.wmf]
	1.тиски установлены слишком низко 

	
	

	[image: image45.wmf]
	2.тиски установлены слишком высоко 

	
	

	[image: image46.wmf]
	3.опиливание проводилось только в одном направлении 

	
	


15.Почему окончательная отделка опиленной поверхности получается грубой 

	[image: image47.wmf]
	1.отделка производилась драчовым напильником с применением неправильных приемов опиливания поверхности 

	
	

	[image: image48.wmf]
	2.опиливание выполнялось только в одном направлении 

	
	

	[image: image49.wmf]
	3.Тиски были установлены слишком низко или слишком высоко 

	
	


16.Укажите, для выполнения каких работ тиски устанавливают так, как показано на рисунке
[image: image50.jpg]



	[image: image51.wmf]
	1.для опиливания металла 

	
	

	[image: image52.wmf]
	2.рубки металла 

	
	

	[image: image53.wmf]
	3.нарезание резьб 

	
	

	[image: image54.wmf]
	4.правки металла 

	
	


17.Укажите, какой тип удара показан на рисунке 

[image: image55.jpg]



	[image: image56.wmf]
	1.плечевой 

	
	

	[image: image57.wmf]
	2.локтевой 

	
	

	[image: image58.wmf]
	3.кистевой без разжатия пальцев 

	
	

	[image: image59.wmf]
	4.кистевой с разжатием пальцев 

	
	

	[image: image60.wmf]
	5.смешанный 

	
	


18.Укажите, какой тип удара показан на рисунке 

[image: image61.jpg]



	[image: image62.wmf]
	1.кистевой с разжатием пальцев 

	
	

	[image: image63.wmf]
	2.кистевой без разжатия пальцев 

	
	

	[image: image64.wmf]
	3.плечевой 

	
	

	[image: image65.wmf]
	4.локтевой 

	
	


19.Укажите, какой тип удара показан на рисунке 

[image: image66.jpg]



	[image: image67.wmf]
	1.локтевой 

	
	

	[image: image68.wmf]
	2.плечевой 

	
	

	[image: image69.wmf]
	3.кистевой без разжатия пальцев 

	
	

	[image: image70.wmf]
	4.кистевой с разжатием пальцев 

	
	

	[image: image71.wmf]
	5.произвольный 

	
	


20.Укажите, какая слесарная операция представлена на рисунке 

[image: image72.jpg]



	[image: image73.wmf]
	1.рубка листового металла 

	
	

	[image: image74.wmf]
	2.разметка кернером 

	
	

	[image: image75.wmf]
	3.рубка полосы 

	
	

	[image: image76.wmf]
	4.работа крейцмейселем 

	
	

	[image: image77.wmf]
	5.разметка полосы 

	
	


21.Укажите, какой из надфилей, представленных на рисунке, называется галтельным. 

[image: image78.jpg]=2 o 0 a A 0 & oo D o




[image: image79.wmf]


   

22.Укажите, какая слесарная операция показана на рисунке. 

[image: image80.jpg]B 45




	[image: image81.wmf]
	1.гибка прутка в губках тисков 

	
	

	[image: image82.wmf]
	2.подготовка заготовки к резанию 

	
	

	[image: image83.wmf]
	3.правка металла 

	
	

	[image: image84.wmf]
	4.гибка прутка на оправке 

	
	


23.Укажите, какая операция представлена на рисунке 

[image: image85.jpg]



	[image: image86.wmf]
	1.замер глубины отверстия 

	
	

	[image: image87.wmf]
	2.проверка внутреннего размера 

	
	

	[image: image88.wmf]
	3.замер диаметра отверстия 

	
	

	[image: image89.wmf]
	4.проверка наружного размера 

	
	


24.Как должно происходить сверление стальных деталей 

	[image: image90.wmf]
	1.с применением смазочно-охлаждающей жидкости (СОЖ) 

	
	

	[image: image91.wmf]
	2.без охлаждения сверла 

	
	

	[image: image92.wmf]
	3.без охлаждения сверла с небольшими перерывами 

	
	


25.По каким причинам при сверлении происходит смещение оси отверстия 

	[image: image93.wmf]
	1.биение сверла в шпинделе 

	
	

	[image: image94.wmf]
	2.люфт шпинделя станка 

	
	

	[image: image95.wmf]
	3.завышение подачи сверла 

	
	

	[image: image96.wmf]
	4.неточно выполненная заготовка или слабое крепление заготовки на столе 

	
	

	[image: image97.wmf]
	5.слабая разметка (кернером) 

	
	

	[image: image98.wmf]
	6.недостаточное охлаждение сверла 

	
	


26.Величина заточки угла на сверле выбирается в зависимости от твердости обрабатываемого материала 

Для чугуна и стали 

	[image: image99.wmf]
	1.123° 

	
	

	[image: image100.wmf]
	2.118° 

	
	

	[image: image101.wmf]
	3.89° 

	
	


Стальные поковки и закаленная сталь 

	[image: image102.wmf]
	1.140° 

	
	

	[image: image103.wmf]
	2.125° 

	
	

	[image: image104.wmf]
	3.100° 

	
	


Медь мягкая, красная 

	[image: image105.wmf]
	1.100° 

	
	

	[image: image106.wmf]
	2.125° 

	
	

	[image: image107.wmf]
	3.90° 

	
	


Для алюминия, баббита 

	[image: image108.wmf]
	1.90° 

	
	

	[image: image109.wmf]
	2.118° 

	
	

	[image: image110.wmf]
	3.140° 

	
	


27.Развертывание отверстий это процесс 

	[image: image111.wmf]
	1.Чистовой обработки 

	
	

	[image: image112.wmf]
	2.Предварительной обработки 

	
	

	[image: image113.wmf]
	3.Грубой обработки 

	
	



28.Что означает термин «шаг резьбы» 

	[image: image114.wmf]
	1.расстояние от вершины резьбы до основания профиля, измеряемое в миллиметрах 

	
	

	[image: image115.wmf]
	2.угол между прямолинейными участками сторон профиля резьбы 

	
	

	[image: image116.wmf]
	3.наибольший диаметр, измеряемый на вершине резьбы перпендикулярно ее оси 

	
	

	[image: image117.wmf]
	4.расстояние в миллиметрах между вершинами двух соседних витков резьбы 

	
	


29.Укажите правильное описание профиля метрической резьбы 

	[image: image118.wmf]
	1.профиль резьбы представляет собой равнобедренный треугольник с углом при вершине 55° и плоско срезанными вершинами витков винта и гайки 

	
	

	[image: image119.wmf]
	2.профиль резьбы представляет собой равносторонний треугольник с углом при вершине 60° 

	
	

	[image: image120.wmf]
	3.профиль резьбы представляет собой равнобедренный треугольник, вершины углов которого срезаны по радиусу 

	
	


30.Как расшифровывается обозначение резьбы М10 

	[image: image121.wmf]
	1.М - метрическая резьба с нормальным шагом, 10 - диаметр винта 

	
	

	[image: image122.wmf]
	2.М - метрическая резьба с мелким шагом, 10 - номинальный диаметр резьбы и ее шаг 

	
	

	[image: image123.wmf]
	3.М - метрическая резьба с крупным или мелким шагом, 10 - длина винта и шаг его резьбы 

	
	


31.При нарезании резьбы М 10 необходимо взять сверло Ш ... , и просверлить отверстие 

	[image: image124.wmf]
	1.8,5 

	
	

	[image: image125.wmf]
	2.9 

	
	

	[image: image126.wmf]
	3.10 

	
	

	[image: image127.wmf]
	4.10,5 

	
	


32.Укажите, для какой цели применяется метчик 

	[image: image128.wmf]
	1.для нарезания внутренних резьб 

	
	

	[image: image129.wmf]
	2.нарезания наружных резьб 

	
	

	[image: image130.wmf]
	3.нарезания внутренних и наружных резьб 

	
	


32.Укажите, для какой цели применяется плашка 

	[image: image131.wmf]
	1.для нарезания внутренних резьб 

	
	

	[image: image132.wmf]
	2.нарезания наружных резьб 

	
	

	[image: image133.wmf]
	3.нарезания наружных и внутренних резьб 

	
	



33.По каким причинам при нарезании наружной резьбы получается рваная резьба 

	[image: image134.wmf]
	1.диаметр стержня больше номинального, а диаметр отверстия - меньше 

	
	

	[image: image135.wmf]
	2.диаметр отверстия меньше требуемого 

	
	

	[image: image136.wmf]
	3.диаметр отверстия больше требуемого 

	
	

	[image: image137.wmf]
	4.нарезание резьбы проводилось без смазывания или при недостаточном смазывании 

	
	

	[image: image138.wmf]
	5.перекос плашки или метчика при врезании 

	
	

	[image: image139.wmf]
	6.малая величина угла метчика 

	
	

	[image: image140.wmf]
	7.отсутствие у метчика обратного конуса 

	
	


34.Укажите, какая слесарная операция представлена на рисунке. 

[image: image141.jpg]



	[image: image142.wmf]
	1.нарезание резьбы метчиком 

	
	

	[image: image143.wmf]
	2.проверка нарезанной резьбы калибром 

	
	

	[image: image144.wmf]
	3.нарезание резьбы разъемной плашкой 

	
	

	[image: image145.wmf]
	4.нарезание резьбы неразъемной плашкой 

	
	


35.Укажите, какая слесарная операция представлена на рисунке. 

[image: image146.jpg]



	[image: image147.wmf]
	1.нарезание резьбы плашкой 

	
	

	[image: image148.wmf]
	2.развертывание резьбы 

	
	

	[image: image149.wmf]
	3.нарезание резьбы метчиком 

	
	


36.Укажите, какую резьбу относят к крепежным 

	[image: image150.wmf]
	1.прямоугольную 

	
	

	[image: image151.wmf]
	2.трапецеидальную 

	
	

	[image: image152.wmf]
	3.треугольную 

	
	

	[image: image153.wmf]
	4.круглую 

	
	


37.Установите соответствие между названием и обозначением 

а) М12Ч1;
б) М10;
в) Rd-12;
г) 11/2′′.

1) метрическая резьба с крупным шагом - [image: image154.wmf]

; 

2) метрическая резьба с мелким шагом - [image: image155.wmf]

; 

3) дюймовая - [image: image156.wmf]

; 

4) круглая - [image: image157.wmf]

; 

   38.Шаблон служит кондуктором, по которому деталь обрабатывают 

	[image: image158.wmf]
	1.Без разметки 

	
	

	[image: image159.wmf]
	2.С разметкой 

	
	

	[image: image160.wmf]
	3.Предварительно 

	
	


39.Угол заточки зубила на твёрдую сталь, бронзу, чугун 

	[image: image161.wmf]
	1.35° 

	
	

	[image: image162.wmf]
	2.40° 

	
	

	[image: image163.wmf]
	3.60° 

	
	

	[image: image164.wmf]
	4.70° 

	
	


40.Угол заточки зубила на сталь средней твёрдости 

	[image: image165.wmf]
	1.35° 

	
	

	[image: image166.wmf]
	2.45° 

	
	

	[image: image167.wmf]
	3.60° 

	
	

	[image: image168.wmf]
	4.70° 

	
	


41.Угол заточки зубила на мягкие материалы 

	[image: image169.wmf]
	1.35° 

	
	

	[image: image170.wmf]
	2.45° 

	
	

	[image: image171.wmf]
	3.60° 

	
	

	[image: image172.wmf]
	4.70° 

	
	


42.Припуск в металлообработке это 

	[image: image173.wmf]
	1.обработанные наружные и внутренние кромки заготовки 

	
	

	[image: image174.wmf]
	2.толщина слоя материала, удаляемого с поверхности заготовки 

	
	

	[image: image175.wmf]
	3.размер, относительно которого определяют предельные размеры 

	
	


43.При плоскостной разметке достаточно 

	[image: image176.wmf]
	1.Двух базовых поверхностей 

	
	

	[image: image177.wmf]
	2.Трех базовых поверхностей 

	
	

	[image: image178.wmf]
	3.Четырех базовых поверхностей 

	
	


44.Если на заготовке имеется выпучина находящаяся посередине листа, то удары наносят 

	[image: image179.wmf]
	1.От края листа по направлению к выпуклости 

	
	

	[image: image180.wmf]
	2.В середину листа 

	
	

	[image: image181.wmf]
	3.От середины листа к краям 

	
	


45.Для опиливания стали, чугуна и других твердых материалов с большим сопротивлением резанию применяют напильники с насечкой 

	[image: image182.wmf]
	1.Рашпильной 

	
	

	[image: image183.wmf]
	2.Дуговой 

	
	

	[image: image184.wmf]
	3.Одинарной 

	
	

	[image: image185.wmf]
	4.Двойной 

	
	


46.Развертки бывают 

	[image: image186.wmf]
	1.Ручные 

	
	

	[image: image187.wmf]
	2.Машинные 

	
	

	[image: image188.wmf]
	3.Конические 

	
	

	[image: image189.wmf]
	4.Цилиндрические 

	
	



47.При опиливании материалов направление движения напильником на обрабатываемой поверхности должны 

	[image: image190.wmf]
	1.Не меняться 

	
	

	[image: image191.wmf]
	2.Меняться 

	
	

	[image: image192.wmf]
	3.Постоянные 

	
	


Перечень практических заданий

· Выполнить  слесарные операции при техническом обслуживании двигателя.

· Выполнить  слесарные операции при ремонте двигателя.
· Выполнить  слесарные операции при техническом обслуживании системы питания автомобиля.

· Выполнить  слесарные операции при ремонте системы питания автомобиля.
· Выполнить  слесарные операции при техническом обслуживании электрооборудования.

· Выполнить  слесарные операции при ремонте электрооборудования.
· Выполнить  слесарные операции  при техническом обслуживании сцепления, коробки передач, карданной передачи.

· Выполнить  слесарные операции при ремонте сцепления, коробки передач, карданной передачи.
· Выполнить  слесарные операции при техническом обслуживании  ведущих мостов.

· Выполнить  слесарные операции при ремонте ведущих мостов.
· Выполнить  слесарные операции при техническом обслуживании переднего моста и рулевого управления.

· Выполнить  слесарные операции при ремонте переднего моста и рулевого управления.
· Выполнить  слесарные операции при техническом обслуживании тормозной системы.

· Выполнить  слесарные операции при  ремонте тормозной системы.
· Выполнить  слесарные операции при техническом обслуживании ходовой части.

· Выполнить  слесарные операции при ремонте ходовой части.
· Выполнить  слесарные операции  при ремонте кабины, платформы и оперения.
