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I. Паспорт комплекта контрольно-оценочных средств

1.1 Область применения

Комплект контрольно-оценочных средств предназначен для проверки результатов освоения профессионального модуля (далее ПМ)  ПМ.03. Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих: 11442 Водитель автомобиля, 18511 Слесарь по ремонту автомобилей основной профессиональной образовательной программы (далее ОПОП) по специальности среднего профессионального образования  23.02.03 Техническое обслуживание и ремонт автомобильного транспорта (базовой подготовки)  в составе укрупнённой группы направлений подготовки и специальностей профессионального образования  23.00.00 Техника и технологии наземного транспорта в части овладения видом профессиональной деятельности (ВПД): Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих: 11442 Водитель автомобиля, 18511 Слесарь по ремонту автомобилей.
Комплект контрольно-оценочных средств позволяет оценивать:

1.1.1 Освоение  профессиональных компетенций (ПК), соответствующих виду профессиональной деятельности, и общих компетенций (ОК):

	ПК 3.1.
	Выполнять слесарные работы  при ремонте  и ТО  автомобильного транспорта.

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем

	ОК 3.
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы

	ОК 4.
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 6.
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами

	ОК 7.
	Организовывать собственную деятельность с соблюдением требований охраны труда и экологической безопасности

	ОК 8.
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)


Комплект контрольно-оценочных средств позволяет оценивать:

1.1.1 Освоение  профессиональных компетенций (ПК), соответствующих виду профессиональной деятельности, и общих компетенций (ОК):

	Профессиональные и общие 
компетенции
	Показатели оценки результата
	Средства проверки 

	ПК 3.1 Выполнять слесарные работы  при ремонте  и ТО  автомобильного транспорта.
	- выполнение  измерений и разметки при выполнении слесарных работ;
	Текущий контроль:

МДК.03.01  

тестирование;

Учебная практика:

-тестирование ;

- Наблюдение

во время выполнения задания № 1-24;

- экспертиза  выполненного задания № 1-24.

Промежуточный контроль:

- Дифференцированный зачет по МДК 03.01, задание №1-30;

-Дифференцированный зачет по учебной практике, задание 1-30:

-Дифференцированный зачет по производственной практике, задание №1-30:

Итоговый контроль:

-Экзамен квалификационный: вариант 1-30.

	
	- организация рабочего места и выполнение слесарных операций;
	Текущий контроль:

МДК.03.01  

тестирование;

Учебная практика:

-тестирование ;

- Наблюдение

во время выполнения задания № 1-24;

- экспертиза  выполненного задания № 1-24.

Промежуточный контроль:

- Дифференцированный зачет по МДК 03.01, задание №1-30;

-Дифференцированный зачет по учебной практике, задание 1-30:

-Дифференцированный зачет по производственной практике, задание №1-30:

Итоговый контроль:

-Экзамен квалификационный: вариант 1-30.

	
	- выполнение рубки металла;
	Текущий контроль:

МДК.03.01  

тестирование;

Учебная практика:

-тестирование ;

- Наблюдение

во время выполнения задания № 5;

- экспертиза  выполненного задания № 5.

Промежуточный контроль:

- Дифференцированный зачет по МДК 03.01, задание №1-30;

-Дифференцированный зачет по учебной практике, задание 1-30:

-Дифференцированный зачет по производственной практике, задание №1-30:

Итоговый контроль:

-Экзамен квалификационный: вариант 1-30.

	
	- выполнение правки и рихтовки металла
	Текущий контроль:

МДК.03.01  

тестирование;

Учебная практика:

-тестирование ;

- Наблюдение

во время выполнения задания № 6;

- экспертиза  выполненного задания № 6.

Промежуточный контроль:

- Дифференцированный зачет по МДК 03.01, задание №1-30;

-Дифференцированный зачет по учебной практике, задание 1-30:

-Дифференцированный зачет по производственной практике, задание №1-30:

Итоговый контроль:

-Экзамен квалификационный: вариант 1-30.

	
	- выполнение гибки труб.
	Текущий контроль:

МДК.03.01  

тестирование;

Учебная практика:

-тестирование ;

- Наблюдение

во время выполнения задания № 7;

- экспертиза  выполненного задания № 7.

Промежуточный контроль:

- Дифференцированный зачет по МДК 03.01, задание №1-30;

-Дифференцированный зачет по учебной практике, задание 1-30:

-Дифференцированный зачет по производственной практике, задание №1-30:

Итоговый контроль:

-Экзамен квалификационный: вариант 1-30.

	
	- выполнение резки металла
	Текущий контроль:

МДК.03.01  

тестирование;

Учебная практика:

-тестирование ;

- Наблюдение

во время выполнения задания № 7-9;

- экспертиза  выполненного задания № 7-9.

Промежуточный контроль:

- Дифференцированный зачет по МДК 03.01, задание №1-30;

-Дифференцированный зачет по учебной практике, задание 1-30:

-Дифференцированный зачет по производственной практике, задание №1-30:

Итоговый контроль:

-Экзамен квалификационный: вариант 1-30.

	
	- выполнение опиливания
	Текущий контроль:

МДК.03.01  

тестирование;

Учебная практика:

-тестирование ;

- Наблюдение

во время выполнения задания № 10-11;

- экспертиза  выполненного задания № 10-11.

Промежуточный контроль:

- Дифференцированный зачет по МДК 03.01, задание №1-30;

-Дифференцированный зачет по учебной практике, задание 1-30:

-Дифференцированный зачет по производственной практике, задание №1-30:

Итоговый контроль:

-Экзамен квалификационный: вариант 1-30.

	
	- выполнение сверления и зенкерования
	Текущий контроль:

МДК.03.01  

тестирование;

Учебная практика:

-тестирование ;

- Наблюдение

во время выполнения задания № 12;

- экспертиза  выполненного задания № 12.

Промежуточный контроль:

- Дифференцированный зачет по МДК 03.01, задание №1-30;

-Дифференцированный зачет по учебной практике, задание 1-30:

-Дифференцированный зачет по производственной практике, задание №1-30:

Итоговый контроль:

-Экзамен квалификационный: вариант 1-30.

	
	- выполнение развёртывания втулок шатунов, стартеров и т.п.
	Текущий контроль:

МДК.03.01  

тестирование;

Учебная практика:

-тестирование ;

- Наблюдение

во время выполнения задания № 13;

- экспертиза  выполненного задания № 13.

Промежуточный контроль:

- Дифференцированный зачет по МДК 03.01, задание №1-30;

-Дифференцированный зачет по учебной практике, задание 1-30:

-Дифференцированный зачет по производственной практике, задание №1-30:

Итоговый контроль:

-Экзамен квалификационный: вариант 1-30.

	
	- выполнение работ по восстановлению и нарезанию резьб
	Текущий контроль:

МДК.03.01  

тестирование;

Учебная практика:

-тестирование ;

- Наблюдение

во время выполнения задания № 14-16;

- экспертиза  выполненного задания № 14-16.

Промежуточный контроль:

- Дифференцированный зачет по МДК 03.01, задание №1-30;

-Дифференцированный зачет по учебной практике, задание 1-30:

-Дифференцированный зачет по производственной практике, задание №1-30:

Итоговый контроль:

-Экзамен квалификационный: вариант 1-30.

	
	- выполнение по восстановлению  деталей с помощью клёпки.
	Текущий контроль:

МДК.03.01  

тестирование;

Учебная практика:

-тестирование ;

- Наблюдение

во время выполнения задания № 17-19;

- экспертиза  выполненного задания № 17-19.

Промежуточный контроль:

- Дифференцированный зачет по МДК 03.01, задание №1-30;

-Дифференцированный зачет по учебной практике, задание 1-30:

-Дифференцированный зачет по производственной практике, задание №1-30:

Итоговый контроль:

-Экзамен квалификационный: вариант 1-30.

	
	- выполнение шабрения
	Текущий контроль:

МДК.03.01  

тестирование;

Учебная практика:

-тестирование ;

- Наблюдение

во время выполнения задания № 20;

- экспертиза  выполненного задания № 20.

Промежуточный контроль:

- Дифференцированный зачет по МДК 03.01, задание №1-30;

-Дифференцированный зачет по учебной практике, задание 1-30:

-Дифференцированный зачет по производственной практике, задание №1-30:

Итоговый контроль:

-Экзамен квалификационный: вариант 1-30.

	
	- выполнение паяльных работ
	Текущий контроль:

МДК.03.01  

тестирование;

Учебная практика:

-тестирование ;

- Наблюдение

во время выполнения задания № 21-23;

- экспертиза  выполненного задания № 21-23.

Промежуточный контроль:

- Дифференцированный зачет по МДК 03.01, задание №1-30;

-Дифференцированный зачет по учебной практике, задание 1-30:

-Дифференцированный зачет по производственной практике, задание №1-30:

Итоговый контроль:

-Экзамен квалификационный: вариант 1-30.

	
	- проверка качества выполненных работ
	Текущий контроль:

МДК.03.01  

тестирование;

Учебная практика:

-тестирование ;

- Наблюдение

во время выполнения задания № 1-24;

- экспертиза  выполненного задания № 1-24.

Промежуточный контроль:

- Дифференцированный зачет по МДК 03.01, задание №1-30;

-Дифференцированный зачет по учебной практике, задание 1-30:

-Дифференцированный зачет по производственной практике, задание №1-30:

Итоговый контроль:

-Экзамен квалификационный: вариант 1-30.

	ОК.1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	Демонстрация устойчивого интереса к будущей профессии. Проявление инициативы в аудиторной и самостоятельной работе, во время прохождения практики.


	Текущий контроль:

- проверка отчёта по самостоятельной (внеаудиторной) работе по теме 1.1; 

Тестирование.

Промежуточный контроль:

- Дифференцированный зачет по МДК 03.01, задание №1-30;

-Дифференцированный зачет по учебной практике, задание 1-30:

-Дифференцированный зачет по производственной практике, задание №1-30:

Итоговый контроль:

-Экзамен квалификационный: вариант 1-30.

	ОК.2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем
	Систематическое планирование собственной учебной деятельности и действие в соответствии с планом.

Структурирование объема работы и выделение приоритетов.

Определение методов и способов выполнения заданий.

Осуществление самоконтроля в процессе выполнения работы и ее результатов.

Анализ результативности использованных методов и способов выполнения заданий.

Адекватная реакция на внешнюю оценку выполненной работы.


	Текущий контроль:

- проверка отчёта по самостоятельной (внеаудиторной) работе по теме 1.1; 

Тестирование.

Промежуточный контроль:

- Дифференцированный зачет по МДК 03.01, задание №1-30;

-Дифференцированный зачет по учебной практике, задание 1-30:

-Дифференцированный зачет по производственной практике, задание №1-30:

Итоговый контроль:

-Экзамен квалификационный: вариант 1-30.

	ОК.3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы
	Признание наличия проблемы и адекватная реакция на нее.

Выстраивание вариантов альтернативных действий в случае возникновения нестандартных ситуаций.

Оценка ресурсов, необходимых для выполнения заданий.

Расчет возможных рисков и определение методов и способов их снижения при выполнении профессиональных задач.
	Текущий контроль:

- проверка отчёта по самостоятельной (внеаудиторной) работе по теме 1.1; 

Тестирование.

Промежуточный контроль:

- Дифференцированный зачет по МДК 03.01, задание №1-30;

-Дифференцированный зачет по учебной практике, задание 1-30:

-Дифференцированный зачет по производственной практике, задание №1-30:

Итоговый контроль:

-Экзамен квалификационный: вариант 1-30.

	ОК. 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач
	Нахождение и использование разнообразных источников информации. 

Определение типа и формы необходимой информации. 

Получение нужной информации и сохранение ее в удобном для работы формате. 

Определение степени достоверности и актуальности информации.

Извлечение ключевых фрагментов и основного содержание из всего массива информации. 

Упрощение подачи информации для ясности понимания и представления.
	Текущий контроль:

- проверка отчёта по самостоятельной (внеаудиторной) работе по теме 1.1; 

Тестирование.

Промежуточный контроль:

- Дифференцированный зачет по МДК 03.01, задание №1-30;

-Дифференцированный зачет по учебной практике, задание 1-30:

-Дифференцированный зачет по производственной практике, задание №1-30:

Итоговый контроль:

-Экзамен квалификационный: вариант 1-30.

	ОК.5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности
	Применение специализированного программного обеспечения для сбора, хранения и обработки  информации.

Интерпретация интерфейса специализированного программного обеспечения и нахождение контекстной помощи.

Использование автоматизированных систем делопроизводства.

Применение методов и средств защиты  информации.
	Текущий контроль:

- проверка отчёта по самостоятельной (внеаудиторной) работе по теме 1.1; 

Тестирование: 

Промежуточный контроль:

- Дифференцированный зачет по МДК 03.01, задание №1-30;

-Дифференцированный зачет по учебной практике, задание 1-30:

-Дифференцированный зачет по производственной практике, задание №1-30:

Итоговый контроль:

-Экзамен квалификационный: вариант 1-30.

	ОК. 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами
	Положительная оценка вклада членов команды в общекомандную работу.

Передача информации, идей и опыта членам команды.

Использование знания сильных сторон, интересов и качеств, которые необходимо развивать у членов команды, для определения персональных задач в общекомандной работе. 

Формирование понимания членами команды личной и коллективной ответственности.

Регулярное представление обратной связь членам команды. 

Демонстрация навыков эффективного общения.
	Текущий контроль:

- проверка отчёта по самостоятельной (внеаудиторной) работе по теме 1.1; 

Тестирование .

Промежуточный контроль:

- Дифференцированный зачет по МДК 03.01, задание №1-30;

-Дифференцированный зачет по учебной практике, задание 1-30:

-Дифференцированный зачет по производственной практике, задание №1-30:

Итоговый контроль:

-Экзамен квалификационный: вариант 1-30.

	ОК.7. Организовывать собственную деятельность с соблюдением требований охраны труда и экологической безопасности
	Способность к организации и планированию самостоятельных занятий и домашней работы при изучении профессионального модуля.

Эффективный поиск возможностей развития профессиональных навыков при освоении модуля.

Разработка, регулярный анализ и совершенствование плана личностного развития и повышения квалификации.
	Текущий контроль:

- проверка отчёта по самостоятельной (внеаудиторной) работе по теме 1.1; 

Тестирование.

Промежуточный контроль:

- Дифференцированный зачет по МДК 03.01, задание №1-30;

-Дифференцированный зачет по учебной практике, задание 1-30:

-Дифференцированный зачет по производственной практике, задание №1-30:

Итоговый контроль:

-Экзамен квалификационный: вариант 1-30.

	ОК 8. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)
	Выполнение профессиональных задач во время исполнения воинской обязанности.
	Текущий контроль:

- проверка отчёта по самостоятельной (внеаудиторной) работе по теме 1.1; 

Тестирование.

Промежуточный контроль:

- Дифференцированный зачет по МДК 03.01, задание №1-30;

-Дифференцированный зачет по учебной практике, задание 1-30:

-Дифференцированный зачет по производственной практике, задание №1-30:

Итоговый контроль:

-Экзамен квалификационный: вариант 1-30.


1.1.2 Приобретение в ходе освоения профессионального модуля практического опыта:

	Иметь практический опыт


	Виды работ на учебной практике и требования к их выполнению



	1
	2

	- проведения технических измерений соответствующим инструментом и приборами;


	Выполнение измерений деталей двигателя внутреннего сгорания с помощью штангенциркуля, калибров, шаблонов и щупов.

	
	Выполнение измерений деталей кривошипно-шатунного механизма, газораспределительного механизма с помощью микрометров, индикаторов.

	
	Выполнение плоскостной разметки при выполнении жестяницких работ.

	
	Выполнение пространственной разметки при выполнении жестяницких работ.

	- выполнения типовых слесарных операций;


	Выполнение рубки металла при выполнении жестяницких работ.

	
	Выполнение правки и рихтовки металла при выполнении жестяницких работ с помощью киянки, выколодки и т. п.

	
	Выполнение гибки труб при ремонте автомобиля.

	
	Выполнение резки металла при выполнении кузовных работ.

	
	Выполнение резки профильного металла при ремонте ходовой части автомобиля.

	
	Выполнение резки металла с помощью электрического инструмента.

	
	Выполнение опиливания при пригоночных работах.

	
	Выполнение опиливания на опиловочных станках.

	
	Выполнение сверления и зенкерования при авторемонтных работах.

	
	Выполнение развёртывания втулок шатунов, стартеров и т.п.

	
	Выполнение работ по восстановлению и нарезанию наружных резьб в авторемонтном производстве.

	
	Выполнение работ по восстановлению и нарезанию внутренних резьб в авторемонтном производстве.

	
	Образование резьб методами пластического деформирования.

	
	Выполнение работ по подготовке рамы автомобиля для клёпки (срубание головок старых заклёпок, высверливание и зенкерование отверстий под ремонтный размер).

	
	Восстановление кузовных деталей с помощью ручной клёпки.

	
	Восстановление кузовных деталей с помощью механической клёпки.

	
	Выполнение шабрения при восстановлении узлов трения под ремонтный и номинальный размер.

	
	Выполнение паяльных работ при ремонте электрооборудования автомобиля.

	
	Выполнение паяльных работ при ремонте топливных систем автомобиля.

	
	Выполнение паяльных работ при ремонте систем охлаждения и кондиционирования автомобиля.


1.1.2 Приобретение в ходе освоения профессионального модуля практического опыта:

	Иметь практический опыт


	Виды работ на производственной практике и требования к их выполнению

	1
	2

	- проведения технических измерений соответствующим инструментом и приборами;
	Выполнение  общего осмотра автомобиля

	
	  Выполнение  слесарных операций при техническом обслуживании.

  Выполнение  слесарных операций при ремонте двигателя.

	
	  Выполнение  слесарных операций при техническом обслуживании системы питания автомобиля.

  Выполнение  слесарных операций при ремонте системы питания автомобиля.

	
	  Выполнение  слесарных операций при техническом обслуживании электрооборудования.

  Выполнение  слесарных операций при ремонте электрооборудования.

	
	   Выполнение  слесарных операций при техническом обслуживании сцепления, коробки передач, карданной передачи.

   Выполнение  слесарных операций при ремонте сцепления, коробки передач, карданной передачи.

	
	  Выполнение  слесарных операций при техническом обслуживании  ведущих мостов.

  Выполнение  слесарных операций ремонте ведущих мостов.

	
	   Выполнение  слесарных операций при техническом обслуживании переднего моста и рулевого управления.

  Выполнение  слесарных операций при ремонте переднего моста и рулевого управления.

	
	  Выполнение  слесарных операций при техническом обслуживании тормозной системы.

 Выполнение  слесарных операций при  ремонте тормозной системы.

	
	  Выполнение  слесарных операций при техническом обслуживании ходовой части.

 Выполнение  слесарных операций при ремонте ходовой части.

	
	 Выполнение  техническое обслуживание кабины, платформы и оперения.

 Выполнение  ремонта кабины, платформы и оперения.

	- выполнения типовых слесарных операций;


	Выполнение  общего осмотра автомобиля

	
	  Выполнение  слесарных операций при техническом обслуживании.

  Выполнение  слесарных операций при ремонте двигателя.

	
	  Выполнение  слесарных операций при техническом обслуживании системы питания автомобиля.

  Выполнение  слесарных операций при ремонте системы питания автомобиля.

	
	  Выполнение  слесарных операций при техническом обслуживании электрооборудования.

  Выполнение  слесарных операций при ремонте электрооборудования.

	
	   Выполнение  слесарных операций при техническом обслуживании сцепления, коробки передач, карданной передачи.

   Выполнение  слесарных операций при ремонте сцепления, коробки передач, карданной передачи.

	
	  Выполнение  слесарных операций при техническом обслуживании  ведущих мостов.

  Выполнение  слесарных операций ремонте ведущих мостов.

	
	   Выполнение  слесарных операций при техническом обслуживании переднего моста и рулевого управления.

  Выполнение  слесарных операций при ремонте переднего моста и рулевого управления.

	
	  Выполнение  слесарных операций при техническом обслуживании тормозной системы.

 Выполнение  слесарных операций при  ремонте тормозной системы.

	
	  Выполнение  слесарных операций при техническом обслуживании ходовой части.

 Выполнение  слесарных операций при ремонте ходовой части.

	
	 Выполнение  техническое обслуживание кабины, платформы и оперения.

 Выполнение  ремонта кабины, платформы и оперения.


1.1.3 Освоение умений и усвоение знаний:

	Освоенные умения, усвоенные знания
	Показатели оценки результата
	№№ заданий 

для проверки

	1
	2
	3

	Умения:
	
	

	-  выполнять  измерения и разметку при выполнении слесарных работ;
	- выполнение измерений с помощью штангенциркуля, калибров, шаблонов и щупов.
	Текущий контроль:

МДК.03.01  

тестирование;

Учебная практика:

-тестирование ;

- Наблюдение во время выполнения задания № 1;

- экспертиза  выполненного задания № 1.

Промежуточный контроль:

- Дифференцированный зачет по МДК 03.01, задание №1-30;

-Дифференцированный зачет по учебной практике, задание 1-30:

-Дифференцированный зачет по производственной практике, задание №1-30:

Итоговый контроль:

-Экзамен квалификационный: вариант 1-30.

	
	- выполнение измерений с помощью микрометров, индикаторов.
	Текущий контроль:

МДК.03.01  

тестирование;

Учебная практика:

-тестирование ;

- Наблюдение во время выполнения задания № 2;

- экспертиза  выполненного задания № 2.

Промежуточный контроль:

- Дифференцированный зачет по МДК 03.01, задание №1-30;

-Дифференцированный зачет по учебной практике, задание 1-30:

-Дифференцированный зачет по производственной практике, задание №1-30:

Итоговый контроль:

-Экзамен квалификационный: вариант 1-30.

	
	- выполнение плоскостной разметки;
	Текущий контроль:

МДК.03.01  

тестирование;

Учебная практика:

-тестирование;

- Наблюдение во время выполнения задания № 3;

- экспертиза  выполненного задания № 3

Промежуточный контроль:

- Дифференцированный зачет по МДК 03.01, задание №1-30;

-Дифференцированный зачет по учебной практике, задание 1-30:

-Дифференцированный зачет по производственной практике, задание №1-30:

Итоговый контроль:

-Экзамен квалификационный: вариант 1-30.

	
	- выполнение пространственной разметки.
	Текущий контроль:

МДК.03.01  

тестирование;

Учебная практика:

-тестирование;

- Наблюдение во время выполнения задания № 4;

- экспертиза  выполненного задания № 4

Промежуточный контроль:

- Дифференцированный зачет по МДК 03.01, задание №1-30;

-Дифференцированный зачет по учебной практике, задание 1-30:

-Дифференцированный зачет по производственной практике, задание №1-30:

Итоговый контроль:

-Экзамен квалификационный: вариант 1-30.

	- выбирать и пользоваться инструментами и приспособлениями для слесарных работ;


	- использование инструментов и приспособлений при выполнении слесарных работ
	Текущий контроль:

МДК.03.01  

тестирование;

Учебная практика:

-тестирование;

- Наблюдение во время выполнения задания № 5-23;

- экспертиза  выполненного задания № 5-23.

Промежуточный контроль:

- Дифференцированный зачет по МДК 03.01, задание №1-30;

-Дифференцированный зачет по учебной практике, задание 1-30:

-Дифференцированный зачет по производственной практике, задание №1-30:

Итоговый контроль:

-Экзамен квалификационный: вариант 1-30.

	- выполнять типовые слесарные операции;


	- выполнение рубки металла;
	Текущий контроль:

МДК.03.01  

тестирование;

Учебная практика:

-тестирование; 

- Наблюдение во время выполнения задания № 5;

- экспертиза  выполненного задания № 5.

Промежуточный контроль:

- Дифференцированный зачет по МДК 03.01, задание №1-30;

-Дифференцированный зачет по учебной практике, задание 1-30:

-Дифференцированный зачет по производственной практике, задание №1-30:

Итоговый контроль:

-Экзамен квалификационный: вариант 1-30.

	
	- выполнение правки и рихтовки металла
	Текущий контроль:

МДК.03.01  

тестирование;

Учебная практика:

-тестирование;

- Наблюдение во время выполнения задания № 6;

- экспертиза  выполненного задания № 6.

Промежуточный контроль:

- Дифференцированный зачет по МДК 03.01, задание №1-30;

-Дифференцированный зачет по учебной практике, задание 1-30:

-Дифференцированный зачет по производственной практике, задание №1-30:

Итоговый контроль:

-Экзамен квалификационный: вариант 1-30.

	
	- выполнение гибки труб.
	Текущий контроль:

МДК.03.01  

тестирование;

Учебная практика:

-тестирование;

- Наблюдение во время выполнения задания № 7;

- экспертиза  выполненного задания № 7.

Промежуточный контроль:

- Дифференцированный зачет по МДК 03.01, задание №1-30;

-Дифференцированный зачет по учебной практике, задание 1-30:

-Дифференцированный зачет по производственной практике, задание №1-30:

Итоговый контроль:

-Экзамен квалификационный: вариант 1-30.

	
	- выполнение резки металла
	Текущий контроль:

МДК.03.01  

тестирование;

Учебная практика:

-тестирование;

- Наблюдение во время выполнения задания № 7-9;

- экспертиза  выполненного задания № 7-9.

Промежуточный контроль:

- Дифференцированный зачет по МДК 03.01, задание №1-30;

-Дифференцированный зачет по учебной практике, задание 1-30:

-Дифференцированный зачет по производственной практике, задание №1-30:

Итоговый контроль:

-Экзамен квалификационный: вариант 1-30.

	
	- выполнение опиливания
	Текущий контроль:

МДК.03.01  

тестирование;

Учебная практика:

-тестирование;

- Наблюдение во время выполнения задания № 10-11;

- экспертиза  выполненного задания № 10-11.

Промежуточный контроль:

- Дифференцированный зачет по МДК 03.01, задание №1-30;

-Дифференцированный зачет по учебной практике, задание 1-30:

-Дифференцированный зачет по производственной практике, задание №1-30:

Итоговый контроль:

-Экзамен квалификационный: вариант 1-30.

	
	- выполнение сверления и зенкерования
	Текущий контроль:

МДК.03.01  

тестирование;

Учебная практика:

-тестирование;

- Наблюдение во время выполнения задания № 12;

- экспертиза  выполненного задания № 12.

Промежуточный контроль:

- Дифференцированный зачет по МДК 03.01, задание №1-30;

-Дифференцированный зачет по учебной практике, задание 1-30:

-Дифференцированный зачет по производственной практике, задание №1-30:

Итоговый контроль:

-Экзамен квалификационный: вариант 1-30.

	
	- выполнение развёртывания втулок шатунов, стартеров и т.п.
	Текущий контроль:

МДК.03.01  

тестирование;

Учебная практика:

-тестирование;

- Наблюдение во время выполнения задания № 13;

- экспертиза  выполненного задания № 13.

Промежуточный контроль:

- Дифференцированный зачет по МДК 03.01, задание №1-30;

-Дифференцированный зачет по учебной практике, задание 1-30:

-Дифференцированный зачет по производственной практике, задание №1-30:

Итоговый контроль:

-Экзамен квалификационный: вариант 1-30.

	
	- выполнение работ по восстановлению и нарезанию резьб
	Текущий контроль:

МДК.03.01  

тестирование;

Учебная практика:

-тестирование;

- Наблюдение во время выполнения задания № 14-16;

- экспертиза  выполненного задания № 14-16.

Промежуточный контроль:

- Дифференцированный зачет по МДК 03.01, задание №1-30;

-Дифференцированный зачет по учебной практике, задание 1-30:

-Дифференцированный зачет по производственной практике, задание №1-30:

Итоговый контроль:

-Экзамен квалификационный: вариант 1-30.

	
	- выполнение по восстановлению  деталей с помощью клёпки.
	Текущий контроль:

МДК.03.01  

тестирование;

Учебная практика:

-тестирование;

- Наблюдение во время выполнения задания № 17-19;

- экспертиза  выполненного задания № 17-19.

Промежуточный контроль:

- Дифференцированный зачет по МДК 03.01, задание №1-30;

-Дифференцированный зачет по учебной практике, задание 1-30:

-Дифференцированный зачет по производственной практике, задание №1-30:

Итоговый контроль:

-Экзамен квалификационный: вариант 1-30.

	
	- выполнение шабрения
	Текущий контроль:

МДК.03.01  

тестирование;

Учебная практика:

-тестирование;

- Наблюдение во время выполнения задания № 20;

- экспертиза  выполненного задания № 20.

Промежуточный контроль:

- Дифференцированный зачет по МДК 03.01, задание №1-30;

-Дифференцированный зачет по учебной практике, задание 1-30:

-Дифференцированный зачет по производственной практике, задание №1-30:

Итоговый контроль:

-Экзамен квалификационный: вариант 1-30.

	
	- выполнение паяльных работ
	Текущий контроль:

МДК.03.01  

тестирование;

Учебная практика:

-тестирование;

- Наблюдение во время выполнения задания № 21-23;

- экспертиза  выполненного задания № 21-23.

Промежуточный контроль:

- Дифференцированный зачет по МДК 03.01, задание №1-30;

-Дифференцированный зачет по учебной практике, задание 1-30:

-Дифференцированный зачет по производственной практике, задание №1-30:

Итоговый контроль:

-Экзамен квалификационный: вариант 1-30.

	Знания:
	
	

	- средства метрологии, стандартизации и сертификации;
	- знание средств метрологии, стандартизации и сертификации;
	Текущий контроль:

МДК.03.01  

тестирование;

Учебная практика:

-тестирование;

- Наблюдение во время выполнения задания № 21-23;

- экспертиза  выполненного задания № 21-23.

Устные вопросы по теме 1.1.

Самостоятельная внеаудиторная работа по теме 1.1.

Промежуточный контроль:

- Дифференцированный зачет по МДК 03.01, задание №1-30;

-Дифференцированный зачет по учебной практике, задание 1-30:

-Дифференцированный зачет по производственной практике, задание №1-30:

Итоговый контроль:

-Экзамен квалификационный: вариант 1-30.

	- основные методы обработки металла.


	-знание основных методов обработки металла
	Текущий контроль:

МДК.03.01  

тестирование;

Учебная практика:

-тестирование;

- Наблюдение во время выполнения задания № 21-23;

- экспертиза  выполненного задания № 21-23.

Устные вопросы по теме 1.1.

Самостоятельная внеаудиторная работа по теме 1.1.

Промежуточный контроль:

- Дифференцированный зачет по МДК 03.01, задание №1-30;

-Дифференцированный зачет по учебной практике, задание 1-30:

-Дифференцированный зачет по производственной практике, задание №1-30:

Итоговый контроль:

-Экзамен квалификационный: вариант 1-30.


1.2 Система контроля и оценки освоения программы ПМ 

1.2.1 Формы промежуточной аттестации по ОПОП при освоении профессионального модуля

	Элементы модуля, профессиональный модуль
	Формы промежуточной аттестации

	1
	2

	МДК.03.01. Слесарное дело и технические измерения.
	Дифференцированный зачет 

	УП
	Дифференцированный зачет

	ПП 
	Дифференцированный зачет

	ПМ.03  Организация  деятельности коллектива исполнителей
	Экзамен (квалификационный)


1.2.2 Организация контроля и оценки освоения программы ПМ

Текущий контроль освоения вида профессиональной деятельности осуществляется во время   проверки выполнения заданий самостоятельной внеаудиторной работы; во время выполнения  аудиторных лабораторно-практических заданий. 

Результаты защиты отчетов и выполненных заданий могут оцениваться словом «зачет» или отметкой по 5-ти бальной шкале.

Промежуточный контроль освоения профессионального модуля осуществляется при проведении экзамена (дифференцированного зачета) по междисциплинарному курсу (МДК) и дифференцированных зачетов по учебной и производственной практике.

Предметом оценки освоения междисциплинарного курса (МДК) являются умения и знания. Экзамен (дифференцированный зачет) проводится по вариантам с теоретическими вопросами и практической частью. Условием допуска к экзамену (дифференцированному зачету) является положительная текущая аттестация по всем практическим  и лабораторным работам междисциплинарного курса (МДК), ключевым теоретическим вопросам междисциплинарного курса (проверка выполняется текущим контролем). 

При проведении дифференцированного зачета уровень подготовки обучающихся  оценивается в баллах: 5 (отлично), 4 (хорошо), 3 (удовлетворительно), 2 (неудовлетворительно).
Предметом оценки учебной и производственной практик является оценка профессиональных и общих компетенций (приобретение практического опыта и умений).

Контроль и оценка по учебной и производственной практике проводится на основе аттестационного листа обучающегося (характеристики учебной и профессиональной деятельности обучающегося/студента) с места прохождения практики, составленной и завизированной представителем образовательного учреждения и ответственным лицом организации (базы практики). В характеристике отражаются виды работ, выполненные обучающимся во время практики, их объем, качество выполнения в соответствии с технологией и требованиями организации, в которой проходила практика, либо образовательного учреждения (для учебной практики). 
Уровень подготовки обучающихся  на учебной и производственной практиках оценивается в баллах: 5 (отлично), 4 (хорошо), 3 (удовлетворительно), 2 (неудовлетворительно).
Учебная практика проводится в мастерских учебного заведения в соответствии с программой практики по подгруппам или при необходимости в профильных организациях района. Для получения зачета по учебной практике необходимо  выполнить все задания, оформить отчет и выполнить задания дифференцированного зачета.

Производственная практика проходит в профильных организациях района и области. Во время производственной практики студенты выполняют работы в соответствии с программой практики, собирают фактический материал для отчета. Для получения зачета по производственной практике необходимо представить отчет в соответствии с программой практики, отзыв о прохождении практики в организации, защитить отчет по практике и выполнить задания дифференцированного зачета.

Итоговый контроль освоения вида профессиональной деятельности профессионального модуля осуществляется на экзамене (квалификационном). Условием допуска к экзамену (квалификационному) является положительная аттестация по междисциплинарному курсу (МДК) и по всем разделам учебной  и производственной практики.
Экзамен (квалификационный) проводится в виде выполнения комплексных практических заданий (практических ситуаций) имитирующих работу специалиста. Комплект  экзаменационного материала содержит 30 билетов. Время выполнения задания 2 академических часа. Экзамен проводится в четыре потока. При выполнении задания можно использовать необходимые инструменты и оборудование, ПК, справочную систему «Гарант» или «Консультант +». При выполнении практического задания на квалификационном экзамене студентам засчитываются задания, которые были выполнены и оценены на практических работах, дифференцированный зачет по учебной практике, дифференцированный зачет по производственной практике. 
Условием положительной аттестации «вид профессиональной деятельности освоен» на экзамене квалификационном является положительная оценка освоения всех профессиональных компетенций по всем контролируемым показателям и положительная оценка всех общих компетенций. 
При наличии противоречивых оценок по одному  тому же показателю при выполнении разных видов работ, решение принимается в пользу студента.

При отрицательном заключении хотя бы по одной из профессиональных компетенций принимается решение «вид профессиональной деятельности не освоен».

Критерии оценки профессиональных компетенций по профессиональному модулю.

Для принятия положительного заключения по освоению профессионального модуля в целом экзаменующийся должен набрать установленное минимальное количество баллов по каждой профессиональной компетенции.

В случае если экзаменующийся набирает меньше установленного минимального количества баллов по каждой профессиональной компетенции, профессиональный модуль считается не освоенным.

Для принятия решения об освоении вида профессиональной деятельности/профессионального модуля обучающийся должен набрать необходимое количество баллов, что составит более 70% от максимально возможного количества баллов. 

Оценочная шкала по профессиональному модулю

	Процент выполнения задания
	≥ 70%
	< 70%

	Оценка
	ПМ. освоен
	ПМ. не освоен


Уровень подготовки обучающихся  по профессиональному модулю оценивается в баллах: 5 (отлично), 4 (хорошо), 3 (удовлетворительно), 2 (неудовлетворительно).

Шкала перевода в 5-и балльную систему
	Результат квалификационного экзамена, 

в  %
	Результат квалификационного экзамена, 

в баллах

	до 69 %
	2 (неудовлетворительно)

	от 70 % до 79 %
	3 (удовлетворительно)

	от 80 % до 89%
	4 (хорошо)

	90 % и выше
	5 (отлично)


2. Комплект материалов для оценки сформированности общих и профессиональных компетенций по виду профессиональной деятельности Выполнение работ  по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих 

2.1 Комплект материалов для оценки сформированности общих и профессиональных компетенций по виду профессиональной деятельности с использованием практических заданий

В состав комплекта входят задания для экзаменующихся, вариантов 30  и пакет экзаменатора (эксперта).

Оцениваемые компетенции: 
	ПК 3.1.
	Выполнять слесарные работы  при ремонте  и ТО  автомобильного транспорта.

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем

	ОК 3.
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы

	ОК 4.
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 6.
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами

	ОК 7.
	Организовывать собственную деятельность с соблюдением требований охраны труда и экологической безопасности

	ОК 8.
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)


ЗАДАНИЯ ДЛЯ ЭКЗАМЕНУЮЩИХСЯ

 Условия выполнения задания
Задание будет выполняться в учебно-производственных мастерских на экзамене по ПМ.03   

Оборудование: рабочее место в учебно-производственных мастерских оснащённое необходимыми инструментами и оборудованием для выполнения типовых слесарных операций, спецодежда, измерительные инструменты, чертежи, материал для задания.

 Задание будет выполняться в реальных условиях профессиональной деятельности

Задание для экзаменующегося включает:

1. Комплексное практическое задание:

ВАРИАНТ № 1 - 30

1. Ответит на вопросы теста по охране труда.

2. Выполнить типовую слесарную операцию, согласно  заданного варианта.

ВАРИАНТ 1
1. Ответит на вопросы теста по охране труда (приложение 1).

2. Выполнить плоскостную разметку по заданному чертежу.
Инструкция:

-  Подготовить рабочее место  к выполнению соответствующей операции.

-  Подобрать необходимый инструмент для выполнения операции.

-  Выполнить операцию, согласно задания, соблюдая требования охраны труда.

-  Выполнить контроль размеров.

-  Сдать готовую работу.

ВАРИАНТ 2
1. Ответит на вопросы теста по охране труда (приложение 1).

2. Выполнить пространственную разметку по заданному чертежу. 
Инструкция:

-  Подготовить рабочее место  к выполнению соответствующей операции.

-  Подобрать необходимый инструмент для выполнения операции.

-  Выполнить операцию, согласно задания, соблюдая требования охраны труда.

-  Выполнить контроль размеров.

-  Сдать готовую работу.

ВАРИАНТ 3
1. Ответит на вопросы теста по охране труда (приложение 1).

2. Выполнить разрубание листового металла.
Инструкция:

-  Подготовить рабочее место  к выполнению соответствующей операции.

-  Подобрать необходимый инструмент для выполнения операции.

-  Выполнить операцию, согласно задания, соблюдая требования охраны труда.

-  Выполнить контроль размеров.

-  Сдать готовую работу.

ВАРИАНТ 4
1. Ответит на вопросы теста по охране труда (приложение 1).

2. Выполнить разрубание полосового металла.
Инструкция:

-  Подготовить рабочее место  к выполнению соответствующей операции.

-  Подобрать необходимый инструмент для выполнения операции.

-  Выполнить операцию, согласно задания, соблюдая требования охраны труда.

-  Выполнить контроль размеров.

-  Сдать готовую работу.

ВАРИАНТ 5
1. Ответит на вопросы теста по охране труда (приложение 1).

2. Выполнить вырубку заготовки по контуру.
Инструкция:

-  Подготовить рабочее место  к выполнению соответствующей операции.

-  Подобрать необходимый инструмент для выполнения операции.

-  Выполнить операцию, согласно задания, соблюдая требования охраны труда.

-  Выполнить контроль размеров.

-  Сдать готовую работу.

ВАРИАНТ 6
1. Ответит на вопросы теста по охране труда (приложение 1).

2. Выполнить срубание головок винтов и заклёпок.
Инструкция:

-  Подготовить рабочее место  к выполнению соответствующей операции.

-  Подобрать необходимый инструмент для выполнения операции.

-  Выполнить операцию, согласно задания, соблюдая требования охраны труда.

-  Выполнить контроль размеров.

-  Сдать готовую работу.

ВАРИАНТ 7
1. Ответит на вопросы теста по охране труда (приложение 1).

2. Выполнить правку пруткового металла.
Инструкция:

-  Подготовить рабочее место  к выполнению соответствующей операции.

-  Подобрать необходимый инструмент для выполнения операции.

-  Выполнить операцию, согласно задания, соблюдая требования охраны труда.

-  Выполнить контроль размеров.

-  Сдать готовую работу.

ВАРИАНТ 8
1. Ответит на вопросы теста по охране труда (приложение 1).

2. Выполнить правку листового металла.
Инструкция:

-  Подготовить рабочее место  к выполнению соответствующей операции.

-  Подобрать необходимый инструмент для выполнения операции.

-  Выполнить операцию, согласно задания, соблюдая требования охраны труда.

-  Выполнить контроль размеров.

-  Сдать готовую работу.

ВАРИАНТ 9
1. Ответит на вопросы теста по охране труда (приложение 1).

2. Выполнить правку полосового металла.
Инструкция:

-  Подготовить рабочее место  к выполнению соответствующей операции.

-  Подобрать необходимый инструмент для выполнения операции.

-  Выполнить операцию, согласно задания, соблюдая требования охраны труда.

-  Выполнить контроль размеров.

-  Сдать готовую работу.

ВАРИАНТ 10
1. Ответит на вопросы теста по охране труда (приложение 1).

2. Выполнить правку листового металла, имеющего выпучину на краю листа.
Инструкция:

-  Подготовить рабочее место  к выполнению соответствующей операции.

-  Подобрать необходимый инструмент для выполнения операции.

-  Выполнить операцию, согласно задания, соблюдая требования охраны труда.

-  Выполнить контроль размеров.

-  Сдать готовую работу.

ВАРИАНТ 11
1. Ответит на вопросы теста по охране труда (приложение 1).

2. Выполнить правку листового металла, имеющего выпучину в центре листа.
Инструкция:

-  Подготовить рабочее место  к выполнению соответствующей операции.

-  Подобрать необходимый инструмент для выполнения операции.

-  Выполнить операцию, согласно задания, соблюдая требования охраны труда.

-  Выполнить контроль размеров.

-  Сдать готовую работу.

ВАРИАНТ 12
1. Ответит на вопросы теста по охране труда (приложение 1).

2. Выполнить рихтовку листовых заготовок.
Инструкция:

-  Подготовить рабочее место  к выполнению соответствующей операции.

-  Подобрать необходимый инструмент для выполнения операции.

-  Выполнить операцию, согласно задания, соблюдая требования охраны труда.

-  Выполнить контроль размеров.

-  Сдать готовую работу.

ВАРИАНТ 13
1. Ответит на вопросы теста по охране труда (приложение 1).

2. Выполнить гибку полосового металла.
Инструкция:

-  Подготовить рабочее место  к выполнению соответствующей операции.

-  Подобрать необходимый инструмент для выполнения операции.

-  Выполнить операцию, согласно задания, соблюдая требования охраны труда.

-  Выполнить контроль размеров.

-  Сдать готовую работу.

ВАРИАНТ 14
1. Ответит на вопросы теста по охране труда (приложение 1).

2. Выполнить гибку листового металла.
Инструкция:

-  Подготовить рабочее место  к выполнению соответствующей операции.

-  Подобрать необходимый инструмент для выполнения операции.

-  Выполнить операцию, согласно задания, соблюдая требования охраны труда.

-  Выполнить контроль размеров.

-  Сдать готовую работу.

ВАРИАНТ 15
1. Ответит на вопросы теста по охране труда (приложение 1).

2. Выполнить гибку медных и алюминиевых трубок.
Инструкция:

-  Подготовить рабочее место  к выполнению соответствующей операции.

-  Подобрать необходимый инструмент для выполнения операции.

-  Выполнить операцию, согласно задания, соблюдая требования охраны труда.

-  Выполнить контроль размеров.

-  Сдать готовую работу.

ВАРИАНТ 16
1. Ответит на вопросы теста по охране труда (приложение 1).

2. Выполнить гибку стальных трубок.
Инструкция:

-  Подготовить рабочее место  к выполнению соответствующей операции.

-  Подобрать необходимый инструмент для выполнения операции.

-  Выполнить операцию, согласно задания, соблюдая требования охраны труда.

-  Выполнить контроль размеров.

-  Сдать готовую работу.

ВАРИАНТ 17
1. Ответит на вопросы теста по охране труда (приложение 1).

2. Выполнить гибку пруткового металла.
Инструкция:

-  Подготовить рабочее место  к выполнению соответствующей операции.

-  Подобрать необходимый инструмент для выполнения операции.

-  Выполнить операцию, согласно задания, соблюдая требования охраны труда.

-  Выполнить контроль размеров.

-  Сдать готовую работу.

ВАРИАНТ 18
1. Ответит на вопросы теста по охране труда (приложение 1).

2. Выполнить резание полосового металла на ручных ножницах.
Инструкция:

-  Подготовить рабочее место  к выполнению соответствующей операции.

-  Подобрать необходимый инструмент для выполнения операции.

-  Выполнить операцию, согласно задания, соблюдая требования охраны труда.

-  Выполнить контроль размеров.

-  Сдать готовую работу.

ВАРИАНТ 19
1. Ответит на вопросы теста по охране труда.

2. Выполнить резание листового металла на ручных и механических ножницах.
Инструкция:

-  Подготовить рабочее место  к выполнению соответствующей операции.

-  Подобрать необходимый инструмент для выполнения операции.

-  Выполнить операцию, согласно задания, соблюдая требования охраны труда.

-  Выполнить контроль размеров.

-  Сдать готовую работу.
ВАРИАНТ 20
1. Ответит на вопросы теста по охране труда (приложение 1).

2. Выполнить резание профильного металла на механических ножницах.
Инструкция:

-  Подготовить рабочее место  к выполнению соответствующей операции.

-  Подобрать необходимый инструмент для выполнения операции.

-  Выполнить операцию, согласно задания, соблюдая требования охраны труда.

-  Выполнить контроль размеров.

-  Сдать готовую работу.

ВАРИАНТ 21
1. Ответит на вопросы теста по охране труда (приложение 1).

2. Выполнить резание профильного металла ручной ножовкой.
Инструкция:

-  Подготовить рабочее место  к выполнению соответствующей операции.

-  Подобрать необходимый инструмент для выполнения операции.

-  Выполнить операцию, согласно задания, соблюдая требования охраны труда.

-  Выполнить контроль размеров.

-  Сдать готовую работу.

ВАРИАНТ 22
1. Ответит на вопросы теста по охране труда (приложение 1).
2. Выполнить притирку клапанов к седлам в двигателях внутреннего сгорания .
Инструкция:

-  Подготовить рабочее место  к выполнению соответствующей операции.

-  Подобрать необходимый инструмент для выполнения операции.

-  Выполнить операцию, согласно задания, соблюдая требования охраны труда.

-  Выполнить контроль размеров.

-  Сдать готовую работу.

ВАРИАНТ 23
1. Ответит на вопросы теста по охране труда (приложение 1).

2. Выполнить разрубание припасовку деталей.
Инструкция:

-  Подготовить рабочее место  к выполнению соответствующей операции.

-  Подобрать необходимый инструмент для выполнения операции.

-  Выполнить операцию, согласно задания, соблюдая требования охраны труда.

-  Выполнить контроль размеров.

-  Сдать готовую работу.

ВАРИАНТ 24
1. Ответит на вопросы теста по охране труда (приложение 1).
2. Выполнить сверление отверстий.
Инструкция:

-  Подготовить рабочее место  к выполнению соответствующей операции.

-  Подобрать необходимый инструмент для выполнения операции.

-  Выполнить операцию, согласно задания, соблюдая требования охраны труда.

-  Выполнить контроль размеров.

-  Сдать готовую работу.

ВАРИАНТ 25
3. Ответит на вопросы теста по охране труда (приложение 1).
4. Выполнить зенкерование и развёртывание отверстий втулок шатунов ДВС.
Инструкция:

-  Подготовить рабочее место  к выполнению соответствующей операции.

-  Подобрать необходимый инструмент для выполнения операции.

-  Выполнить операцию, согласно задания, соблюдая требования охраны труда.

-  Выполнить контроль размеров.

-  Сдать готовую работу.

ВАРИАНТ 26
1. Ответит на вопросы теста по охране труда (приложение 1).
2. Выполнить нарезание внутренней резьбы метчиком и раскатником.
Инструкция:

-  Подготовить рабочее место  к выполнению соответствующей операции.

-  Подобрать необходимый инструмент для выполнения операции.

-  Выполнить операцию, согласно задания, соблюдая требования охраны труда.

-  Выполнить контроль размеров.

-  Сдать готовую работу.

ВАРИАНТ 27
1. Ответит на вопросы теста по охране труда (приложение 1).

2. Выполнить нарезание наружной резьбы круглой плашкой.
Инструкция:

-  Подготовить рабочее место  к выполнению соответствующей операции.

-  Подобрать необходимый инструмент для выполнения операции.

-  Выполнить операцию, согласно задания, соблюдая требования охраны труда.

-  Выполнить контроль размеров.

-  Сдать готовую работу.

ВАРИАНТ 28
1. Ответит на вопросы теста по охране труда (приложение 1).

2. Выполнить шабрение криволинейных поверхностей.
Инструкция:

-  Подготовить рабочее место  к выполнению соответствующей операции.

-  Подобрать необходимый инструмент для выполнения операции.

-  Выполнить операцию, согласно задания, соблюдая требования охраны труда.

-  Выполнить контроль размеров.

-  Сдать готовую работу.

ВАРИАНТ 29
1. Ответит на вопросы теста по охране труда (приложение 1).

2. Выполнить шабрение плоской поверхности.
Инструкция:

-  Подготовить рабочее место  к выполнению соответствующей операции.

-  Подобрать необходимый инструмент для выполнения операции.

-  Выполнить операцию, согласно задания, соблюдая требования охраны труда.

-  Выполнить контроль размеров.

-  Сдать готовую работу.

ВАРИАНТ 30
1. Ответит на вопросы теста по охране труда (приложение 1).

2. Выполнить паяние проводов системы электроснабжения автомобиля .
Инструкция:

-  Подготовить рабочее место  к выполнению соответствующей операции.

-  Подобрать необходимый инструмент для выполнения операции.

-  Выполнить операцию, согласно задания, соблюдая требования охраны труда.

-  Выполнить контроль размеров.

-  Сдать готовую работу.

Приложение 1

Тесты по охране труда

1. Слесарный верстак должен быть:

А ) без дефектов;

Б) с трещинами;

В)  без выбоин, трещин и других дефектов;

Г) гладкий, ровный без дефектов. 

2. Верстачные тиски должны быть: 

А ) с параллельными губками и несработанной на них насечкой, укомплектованы прокладками из мягкого металла для прочного захвата зажимаемого изделия; 

Б)  без дефектов;

 В)  с параллельными губками и несработанной на них насечкой;

Г) укомплектованы прокладками из мягкого металла для прочного захвата зажимаемого изделия. 

3 .  С левой стороны тисков на верстак кладут инструмент, который:

А ) берут правой  рукой 

Б)  берут обеими руками;

 В)  который редко используют;

Г) берут левой рукой

4 .  С правой  стороны тисков на верстак кладут инструмент, который:

А ) берут правой  рукой 

Б)  берут обеими руками;

 В)  который редко используют;

Г) берут левой рукой

5 .  На середине верстака должен быть расположен:

А ) инструмент, который редко используется; 

Б)  измерительный инструмент;

 В)  инструмент, который часто используется;

6 .  Пыль и стружку с верстака:

А ) сдувать сжатым воздухом;

Б)  сдувать ртом;

 В)  убирать голыми руками;

Г) сметать щеткой.

7 .  Производить сверлильные работы и заточку инструмента:

А ) в рукавицах;

Б)  с забинтованными пальцами;

 В)  в перчатках;

Г)  без рукавиц, перчаток.

8 .  При рубке, клепке, чеканке и других работах, при которых возможно образование отлетающих частиц металла, следует пользоваться:

А) защитными очками;

Б)  респиратором.

9 .  Ветошь и воспламеняющиеся материалы после окончания работы:

А ) оставить на  верстаке;

Б)  убрать в деревянный ящик с плотными крышками;

 В)  убрать в металлические ящики с плотными крышками;

Г) убрать в металлические ящики.

10 .  Инструмент на рабочем месте должен быть расположен так:

А) как удобно работнику;

Б)  хаотично;

 В)  чтобы  исключалась возможность  его скатывания и падения;

Г)  чтобы можно быстро взять любой инструмент.

11 .  Верстачные тиски должны быть установлены так, чтобы:

 А)  верхняя часть губок находилась на уровне локтя слесаря;

Б)  верхняя часть губок находилась ниже уровня локтя слесаря;

 В)  верхняя часть губок находилась выше уровня локтя слесаря.

12 .  Работы по слесарной обработке металлов выполнять только после:

 А)  закрепления их в тисках;

Б)  без закрепления в тисках;

 В)  надежного закрепления в тисках.

Показатели оценки результатов освоения программы профессионального модуля 

КОМПЛЕКСНОЕ ЗАДАНИЕ
Условия выполнения заданий

Место выполнения задания – учебно-производственные мастерские 

Оборудование: рабочее место в учебно-производственных мастерских оснащённое необходимыми инструментами и оборудованием для выполнения типовых слесарных операций при техническом обслуживании и ремонте автомобиля. 

Максимальное время выполнения задания: 1 час.
Количество вариантов для экзаменующихся – 30.

Количество заданий в каждом варианте - 1.

Показатели оценки результатов освоения программы профессионального модуля 

	Номер и краткое содержание задания
	Оцениваемые компетенции
	Показатели оценки результата (требования к выполнению задания)

	№1

1. Выполнить тест по охране
	ПК 3.1.


	Эталон ответов

Вопрос

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

Ответ 

В

А

Г

А

Б

Г

Г

А

В

В

Вопрос

11

12

Ответ 

А

В



	№ 2

2 Выполнение практического задания
	ПК 3.1.

ОК 1.

ОК 2.

ОК 3.

ОК 4.

ОК 5.

ОК 6.

ОК 7.

ОК 8.
	-Правильность выбора  инструмента и оборудования.

	
	
	-Точность чтения чертежей.

	
	
	- Последовательность нанесения разметочных линий.

	
	
	-Соответствие разметки чертежу заготовки.

	
	
	-Качество подготовки размечаемой заготовки.

	
	
	-Соблюдение последовательности выполнения приемов правки и гибки.

	
	
	-Правильность использования инструмента.

	
	
	-Правильность техники и приемов рубки.

	
	
	-Качество рубки.

	
	
	-Умение пользоваться пневмо- и электроинструментом.

	
	
	-Умение использовать ручную ножовку ручные  рычажные ножницы, труборез для резки.

	
	
	-Умение использовать приводные ножовки, электрические ножницы, отрезные машинки и станки для резки.

	
	
	-Соблюдение правил охраны труда.

	
	
	- Качество резки.

	
	
	-Правильность выбора напильников.

	
	
	-Техника и приемы ручного опиливания

	
	
	- Техника и приемы механизированного опиливания

	
	
	-Качество опиливания.

	
	
	-Умение пользоваться слесарным инструментом, приспособлениями, слесарными тисками и химическими растворителями.

	
	
	-Правильность техники и приемов подготовки кромок вручную и механизированным способом.

	
	
	-Качество зачистки кромок.

	
	
	-Правильность выбора и подготовки типового оборудования сварочного поста.

	
	
	- Правильность регулирования сварочного тока на трансформаторе.

	
	
	-Правильность регулирования сварочного тока на выпрямителе и преобразователе.

	
	
	-Соблюдение правил безопасной эксплуатации оборудования.

	
	
	-Приемы и правильность пользования контрольно-измерительными приборами, шаблонами, щупами, угольниками, угломерами и другими мерительными средствами.

	
	
	-Обьективность и точность контроля.


Количество вариантов (пакетов) заданий для экзаменующихся:

Задание № 1  1  вариант

Задание № 2  30 вариантов

Время выполнения каждого задания:

Задание №1  10 минут

Задание № 2 35 минут

Условия выполнения заданий:

Задание №2  
Требования охраны труда: инструктаж по охране труда при работе  (преподаватель (эксперт) контролирующий выполнение задания).

Оборудование: рабочее место для выполнения типовых  слесарных операций.
Литература для экзаменующихся: 
Дополнительная литература для экзаменатора:

Основные источники:

1. Покровский Б.С. Слесарное дело: Учебник для нач. проф. образования / Б.С. Покровский, В.А. Скакун. – М.: Изд. центр «Академия», 2006.- 320с.

2. Фещенко В.Н..-М.: Инфра-Инженерия, 2013.-464с
Дополнительные источники:

1. Слесарное дело: Иллюстрированное учеб. пособие / Сост. Б.С. Покровский, В.А. Скакун. - М.: Изд. центр «Академия», 2002.- 30 плакатов.

2.  Новиков В.Ю. Слесарь-ремонтник: Учебник для нач. проф. образования / В.Ю. Новиков. – М.: Изд. центр «Академия», 2004.- 304с.

3. Производственное обучение слесарей: Учеб. пособие для нач. проф. образования / Б.С. Покровский. – М.: Изд. центр «Академия», 2006.- 224с.

Интернет источники:

1. Ремонт, обслуживание, эксплуатация автомобилей [Электронный ресурс]. – Режим доступа: http://www.autoprospect.ru свободный. – Загл. с экрана

2. Библиотека автомобилиста [Электронный ресурс]. – Режим доступа: http://www.viamobile.ru/index.php , свободный. – Загл. с экрана

Рекомендации по проведению оценки:

1.Ознакомьтесь с заданиями для экзаменующихся, оцениваемыми компетенциями и показателями оценки.

2.Ознакомьтесь с оборудованием для каждого задания.

Критерии оценки продукта практической деятельности   

ПК 3.1 Выполнять слесарные работы  при ремонте  и ТО  автомобильного транспорта
	№

п/п
	Наименование параметра качества
	Критерии оценки
	Количество баллов

	Показатель:  Выполнение слесарных работ  при ремонте  и ТО  автомобильного транспорта

	1
	Подготовка рабочего места к выполнению работ
	Полностью подготовлено 
	5

	
	
	Частично подготовлено
	3

	
	
	Не подготовлено
	0

	2
	Подбор  инструмента и приспособлений 
	Правильно подобран
	5

	
	
	Частично подобран
	3

	
	
	Не правильно подобран
	0

	3
	Выполнение работы
	Выполнена полностью
	5

	
	
	Выполнена частично
	3

	
	
	Не выполнена
	0

	4
	Время выполнения 
	Выполнена в установленное время
	5

	
	
	Выполнена с незначительным превышение времени
	3

	
	
	Выполнена с значительным превышение времени
	0

	5
	Контроль качества выполнения
	Соответствует чертежу
	5

	
	
	Частично соответствует 
	3

	
	
	Не соответствует чертежу
	0

	6
	Выполнение  требований охраны труда, пожарной безопасности
	Полностью выполнены 
	5

	
	
	Частично  выполнены
	3

	
	
	Не выполнены
	0

	Максимальное количество баллов  
	30


3.Контроль приобретения практического опыта

	Требования к практическому опыту и коды формируемых профессиональных компетенций
	Коды и наименование формируемых профессиональных, общих компетенций, умений


	Виды и объем работ на учебной и/ или производственной практике, требования к их выполнению и/ или условия выполнения
	Документ, подтверждающий качество выполнения работ

	1
	2
	3
	4

	- выполнение   измерений и разметки при выполнении слесарных работ
	ПК 3.1. 

Выполнять слесарные работы  при ремонте  и ТО  автомобильного транспорта 
ОК 1.
Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2.
Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК З.

Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

 ОК 4.
Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач ОК 5.
Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности
ОК 6.

Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.

ОК 7.

Организовывать собственную деятельность с соблюдением требований охраны труда и экологической безопасности.
OK 8.
Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)
	· Измерение  деталей двигателя внутреннего сгорания с помощью штангенциркуля, калибров, шаблонов и щупов.
· Измерение  деталей кривошипно-шатунного механизма, газораспределительного механизма с помощью микрометров, индикаторов.

· Плоскостная  разметка при выполнении жестяницких работ.

· Пространственная  разметка при выполнении жестяницких работ.

· Рубка  металла при выполнении жестяницких работ.

· Правка  и рихтовка металла при выполнении жестяницких работ с помощью киянки, выколодки и т. п.

·  Гибка  труб при ремонте автомобиля.

· Резка  металла при выполнении кузовных работ.

· Резка  профильного металла при ремонте ходовой части автомобиля.

· Резка  металла с помощью электрического инструмента.

· Опиливание  при пригоночных работах.

· Опиливание  на опиловочных станках.

· Сверление  и зенкерование при авторемонтных работах.

· Развёртывание  втулок шатунов, стартеров и т.п.
	Дневник прохождения учебной и производственной практик .Аттестационный лист о прохождении учебной и производственной  практики.

	Выполнение  типовых слесарных операции
	
	· Работы  по восстановлению и нарезанию внутренних резьб в авторемонтном производстве.

· Образование резьб методами пластического деформирования.

· Работы  по подготовке рамы автомобиля для клёпки (срубание головок старых заклёпок, высверливание и зенкерование отверстий под ремонтный размер).

· Восстановление кузовных деталей с помощью ручной клёпки.

· Восстановление кузовных деталей с помощью механической клёпки.

· Шабрение  при восстановлении узлов трения под ремонтный и номинальный размер.

·  Паяльные  работы при ремонте электрооборудования автомобиля.

· Паяльные  работы при ремонте топливных систем автомобиля.

- Паяльные  работы при ремонте систем охлаждения и кондиционирования автомобиля.

  Слесарные  операции при техническом обслуживании:

- системы питания автомобиля;

- электрооборудования; 

- сцепления, коробки; передач, карданной передачи;

- ведущих мостов;

- переднего моста и рулевого управления;

- тормозной системы;

- ходовой части;

- кабины, платформы и оперения.

  Слесарные  операции при ремонте:

- двигателя;

- ведущих мостов;

 - переднего моста и рулевого управления;

 -  тормозной системы;
  - ходовой части;
-   кабины, платформы и оперения;
  - системы питания автомобиля;
 -  электрооборудования.
	


4. Задания для оценки освоения умений и усвоения знаний

Материал для дифференцированного зачета

По МДК 03.01Слесарное дело и технические измерения

Перечень вопросов 

1. Общие сведения о разметке. Приспособления для плоскостной разметки.

2. Вырубание криволинейных канавок.

3. Надфили и рашпили.

4. Сверление ступенчатых отверстий.

5. Типы чертилок.

6. Правка и рихтовка

7. Техника и приёмы опиливания.

8. Зенкерование отверстий.

9. Слесарные тиски.

10. Рубка широких поверхностей.

11. Напильники специального назначения.

12. Сверление отверстий на цилиндрической поверхности.

13. Организация рабочего места слесаря.

14. Вырубка по контуру.

15. Классификация напильников по назначению.

16. Сверление глухих отверстий на заданную глубину. 

17. Кернеры.

18. Правка полосового металла.

19. Контроль опиленной поверхности.

20. Развёртывание отверстий.

21. Разметочные циркули.

22. Инструменты для правки металла.

23. Опиливание плоских поверхностей.

24. Зенкование и цекование отверстий.

25. Рейсмас.

26. Правка листового металла.

27. Опиливание выпуклых поверхностей.

28. Конструктивные элементы зенкера.

29. Разметочные штангенциркули.

30. Правка прутка.

31. Опиливание вогнутых поверхностей.

32. Развёртывание отверстий

33. Подготовка металла к разметке.

34. Рихтовка металла.

35. Опиливание тонколистовых заготовок.

36. Конструктивные элементы развёртки.

37. Слесарный верстак.

38. Рубка металла в тисках.

39. Классификация напильников по форме поперечного сечения.

40. Сверление неполных отверстий.

41. Приёмы плоскостной разметки.

42. Гибка металла.

43. Опиливание цилиндрических поверхностей.

44. Назначение и классификация резьб.

45. Накернивание разметочных линий.

46. Расчёт длины заготовки, подлежащей гибки.

47. Опиливание квадратных поверхностей.

48. Профили резьб.

49. Разметка по чертежу.

50. Гибка труб.

51. Ручная зачистка шкуркой.

52. Типы резьб.

53. Разметка по шаблону и образцу.

54. Резка металла. Ножницы.

55. Сущность сверления.

56. Метчики.

57. Виды брака при разметке.

58. Резка металла ножовкой.

59. Конструктивные элементы сверла.

60. Плашки.

61. Общие понятия о рубке металла.

62. Разводка зубьев ножовочного полотна.

63. Типы свёрл и их назначение.

64. Клёпка.

65. Общие понятия о резании металла (поверхности детали и инструментов, углы заточки зубила).

66. Подготовка к работе ножовкой.

67. Износ и заточка спиральных свёрл.

68. Формы головок заклёпок.

69. Зубило.

70. Процесс резания ножовкой.

71. Виды работ, выполняемых на сверлильных станках.

72. Прямой метод клёпки.

73. Крейцмейсель, канавочник.

74. Резка металлов ножовкой (прутка, профиля, листового металла).

75. Основные узлы вертикально-сверлильного станка.

76. Назначение шабрения.

77. Заточка зубила. Проверка правильности заточки.

78. Сущность опиливания металлов.

79. Приспособления сверлильных станков.

80. Шаберы.

81. Разрубание металла зубилом.

82. Виды насечек напильников.

83. Процесс сверления.

84. Обратный метод клёпки.

Перечень практических заданий

Выполнить типовую слесарную операцию:

- плоскостную разметку по заданному чертежу;

- пространственную разметку по заданному чертежу;

- разрубание полосового металла;

- разрубание листового металла;

- вырубку заготовки по контуру;

- срубание головок винтов и заклёпок;

- правку пруткового металла;

- правку листового металла;

- правку полосового металла;

- правку листового металла, имеющего выпучину на краю листа;

- правку листового металла, имеющего выпучину в центре листа;

- рихтовка листовых заготовок;

- гибку полосового металла;

- гибку листового металла;

- гибку медных и алюминиевых трубок;

- гибку стальных трубок;

- гибку пруткового металла;

- резание полосового металла на ручных ножницах;

- резание листового металла на ручных и механических ножницах;

- резание профильного металла на механических ножницах;

- резание профильного металла ручной ножовкой;

- притирку клапанов к седлам в двигателях внутреннего сгорания;

- припасовку деталей;

- сверление отверстий;

- зенкерование и развёртывание отверстий втулок шатунов ДВС;

- нарезание внутренней резьбы метчиком и раскатником;

- нарезание наружной резьбы круглой плашкой;

- шабрение криволинейных поверхностей;

- шабрение плоской поверхности;

- паяние проводов системы электроснабжения автомобиля.

Материал для дифференцированного зачета

по учебной практике по МДК 03.01Слесарное дело и технические измерения

Вопросы  для тестирования

1. Что такое разметка:
− Операция по нанесению линий и точек на заготовку, предназначенную для обработки
− Операция по снятию с заготовки слоя металла
− Операция по нанесению на деталь защитного слоя 
− Операция по удалению с детали заусенцев

2. Назвать виды разметки:
− Существует два вида: прямая и угловая
− Существует два вида: плоскостная и пространственная
− Существует один вид: базовая
− Существует три вида: круговая, квадратная и параллельная 

3. Назвать инструмент, применяемый при разметке:
− Напильник, надфиль, рашпиль
− Сверло, зенкер, зенковка, цековка
− Труборез, слесарная ножовка, ножницы
− Чертилка, молоток, прямоугольник, кернер, разметочный циркуль

4. Назвать мерительные инструменты применяемый для разметки:
− Масштабная линейка, штангенциркуль, угольник, штангенрейсмус
− Микрометр, индикатор, резьбовой шаблон, щуп
− Чертилка, молоток, прямоугольник, кернер, разметочный циркуль
− Киянка, гладилка, кувалда, молоток с круглым бойком

5. На основании чего производят разметку детали:
− Производят на основании личного опыта
− Производят на основании чертежа
− Производят на основании совета коллеги
− Производят на основании бракованной детали

6. Выбрать правильный ответ
Что такое накернивание:
− Это операция по нанесению точек-углублений на поверхности детали
− Это операция по удалению заусенцев с поверхности детали
− Это операция по распиливанию квадратного отверстия
− Это операция по выпрямлению покоробленного металла

7. Инструмент, применяемый при рубке металла:
− Применяется: метчик, плашка, клупп
− Применяется: кернер, шабер, зенкер, киянка, гладилка 
− Применяется: слесарная ножовка, труборез, ножницы по металлу
− Применяется: слесарное зубило, крейцмейсель, канавочник, молоток

8. Что такое правка металла:
− Операция по выправлению изогнутого или покоробленного металла, подвергаются только пластичные материалы
− Операция по образованию цилиндрического отверстия в сплошном материале
− Операция по образованию резьбовой поверхности на стержне
− Операция по удалению слоя металла с заготовки с целью придания нужной формы и размеров 

9. Назовите способы правки металла:
− Правка выкручиванием, изломом и выдавливанием
− Правка вдавливанием, разгибом и обжатием
− Правка затягиванием, выкручиванием и развальцовкой 
− Правка изгибом, вытягиванием и выглаживанием

10. Выбрать правильный ответ
Назовите инструменты и приспособления, применяемые при правке:
− Применяется: параллельные тиски, стуловые тиски, струбцины
− Применяется: натяжка, обжимка, поддержка, чекан
− Применяется: правильная плита, рихтовальная бабка, киянка, молоток, гладилка
− Применяется: кернер, шабер, зенкер, киянка, гладилка

11. Что такое резка металла:
− Это операция, связанная с разделением материалов на части с помощью режущего инструмента  
− Это операция, нанесению разметочных линий на поверхность заготовки
− Это операция, по образованию резьбовой поверхности внутри отверстия
− Это операция, по образованию резьбы на поверхности металлического стержня

12. Назовите ручной инструмент для резке металла:
− Зубило, крейцмейсель, канавочник
− Слесарная ножовка, ручные ножницы, труборез
− Гладилка, киянка, кувалда, 
− Развертка, цековка, зенковка 

13. Что такое опиливание:
− Операция по удалению сломанной пилы из места разреза на поверхности заготовки
− Операция по распиливанию заготовки или детали на части
− Операция по удалению с поверхности заготовки слоя металла при помощи режущего инструмента – напильника 
− Операция по удалению металлических опилок с поверхности заготовки или детали

14. Выбрать правильный ответ
Какие инструменты применяются при опиливании:
− Применяются: плоскогубцы, круглогубцы, кусачки
− Применяются: молоток с круглым бойком, молоток с квадратным бойком
− Применяются: шабер плоский, зубило, киянка
− Применяются: напильники, надфили, рашпили 

15. Назовите типы насечек напильников:
− Треугольная, ямочная, квадратная, овальная
− Линейная, параллельная, перпендикулярная, угловая
− Протяжная, ударная, строганная, упорная 
− Одинарная, двойная перекрестная, дуговая, рашпильная

16. На сколько классов делятся напильники в зависимости от числа насечек  на 10 мм длины:
− Делятся на 7 классов
− Делятся на 6 классов
− Делятся на 5 классов
− Делятся на 8 классов

17. Назовите формы поперечного сечения напильника:
− Плоские, квадратные, трехгранные, круглые, полукруглые, ромбические, ножовочные
− Овальные, треугольные, четырёхгранные, вилочные, прямые, шестигранные
− Двусторонние, трёхсторонние, трёхсторонние, универсальные, специализированные 
− Обыкновенные, профессиональные, полупрофессиональные

18. Что такое сверление:
− Это операция по образованию сквозных или глухих квадратных отверстий в сплошном материале, при помощи режущего инструмента – сверла 
− Это операция по образованию сквозных или глухих овальных отверстий в сплошном материале, при помощи режущего инструмента – сверла 
− Это операция по образованию сквозных или глухих треугольных  отверстий в сплошном материале, при помощи режущего инструмента – сверла 
− Это операция по образованию сквозных или глухих цилиндрических отверстий в сплошном материале, при помощи режущего инструмента – сверла 

19. Назовите виды свёрел:
− Треугольные, квадратные, прямые, угловые
− Ножовочные, ручные, машинные, машинно-ручные
− Спиральные, перовые, центровочные, кольцевые, ружейные
− Самозатачивающиеся, базовые, трапецеидальные, упорные

20. Назовите типы хвостовиков у спирального сверла:
− Овальные и параллельные
− Цилиндрическое и коническое
− Полукруглые и наружные
− Специальные и обычные

21. Что такое сверло:
− Режущий инструмент, которым распиливают заготовку на части
− Режущий инструмент, которым образуют цилиндрические отверстия  
− Режущий инструмент, применяемый при паянии
− Режущий инструмент, которым нарезают резьбу

22. Назовите ручной сверлильный инструмент:
− Сверло, развёртка, зенковка, цековка
− Настольный сверлильный станок, вертикальный сверлильный станок, радиальный сверлильный станок
− Ручная дрель, коловорот, трещотка, электрические и пневматические дрели
− Притир, шабер, рамка, державка

23.Что называется стационарным оборудованием для сверления:
− Таким оборудованием называется – оборудование, переносимое от одной заготовки или детали к другой
− Таким оборудованием называется – оборудование, работающее на электрическом токе
− Таким оборудованием называется – оборудование, находящееся на одном месте, при это обрабатываемая заготовка доставляется к нему
− Таким оборудованием называется – оборудование, работающее на сжатом воздухе

24. Назовите виды сверлильных станков:
− Подвесные, напольные и диагональные
− Настольные, вертикальные и радиальные 
− Винторезные, расточные и долбёжные 
− Ручные, машинные и станочные

25. Что такое зенкерование:
− Это операция, связанная с обработкой раннее просверленного, штампованного, литого и другого отверстия с целью придания ему более правильной квадратной формы, более высокой точности и более низкой шероховатости
− Это операция, связанная с обработкой раннее просверленного, штампованного, литого и другого отверстия с целью придания ему более правильной треугольной формы, более высокой точности и более высокой шероховатости
− Это операция, связанная с обработкой раннее просверленного, штампованного, литого и другого отверстия с целью придания ему более правильной овальной формы, более низкой точности и более низкой шероховатости
− Это операция, связанная с обработкой раннее просверленного, штампованного, литого и другого отверстия с целью придания ему более правильной геометрической формы, более высокой точности и более низкой шероховатости

26. Назовите виды зенкеров:
− Остроносые и тупоносые
− Машинные и ручные
− По камню и по бетону
− Цельные и насадные

27. Что такое развёртывание:
− Это операция по обработке резьбового отверстия
− Это операция по обработке раннее просверленного отверстия с высокой  степенью 
точности 
− Это операция по обработке квадратного отверстия с высокой  степенью точности 
− Это операция по обработке конического отверстия с высокой  степенью точности 

28. Назовите виды разверток по способу использования:
− Основные и вспомогательные
− Ручные и машинные
− Станочные и слесарные
− Прямые и конические

29. Назовите виды разверток по форме рабочей части:
− Цилиндрические и конические
− Ромбические и полукруглые
− Четырёхгранные и трехгранные
− Прямые и конические

30. Назовите виды разверток по точности обработки:
− Цилиндрические и конические 
− Черновые и чистовые
− Качественные и некачественные 
− Ручные и машинные

31. Назовите профили резьбы:
− Треугольная, прямоугольная, трапецеидальная, упорная, круглая 
− Овальная, параболическая, трёхмерная, в нахлестку, зубчатая
− Полукруглая, врезная, сверхпрочная, антифрикционная
− Модульная, сегментная, трубчатая, потайная

32. Назовите системы резьб:
− Сантиметровая, футовая, батарейная
− Газовая, дециметровая, калиброванная
− Метрическая, дюймовая, трубная 
− Миллиметровая, водопроводная, газовая

33. Назовите элементы резьбы:
− Профиль зуба, наружный угол, средний угол, внутренний угол
− Угол профиля, шаг резьбы, наружный диаметр, диаметр, внутренний диаметр
− Зуб, модуль, наружный радиус, средний радиус, внутренний радиус
− Шаг зуба, угол модуля, наружный профиль, средний профиль, внутренний профиль

34. Назовите инструмент для нарезания внутренней резьбы:
− Крейцмейсель
− Зенкер
− Метчик 
− Плашка

35. Назовите инструмент для нарезания наружной резьбы:
− Зенковка
− Цековка
− Плашка
− Метчик

36. Назовите виды плашек:
− Круглая, квадратная (раздвижная), резьбонакатная
− Шестигранная, сферическая, торцевая
− Упорная, легированная, закаленная 
− Модульная, сегментная, профильная 

37. Что такое распиливание:
− Разновидность опиливания
− Разновидность притирки
− Разновидность шабрения
− Разновидность припасовки

38. Что такое припасовка:
− Это слесарная операция по взаимной пригонке способам рубки двух сопряжённых деталей
− Это слесарная операция по взаимной пригонке способами шабрения двух сопряжённых деталей
− Это слесарная операция по взаимной пригонке способами притирки двух сопряжённых деталей
− Это слесарная операция по взаимной пригонке способами опиливания двух сопряжённых деталей

39. Что такое шабрение:
− Это окончательная слесарная операция, заключающаяся в соскабливании очень тонких слоёв металла с поверхности заготовки с помощью режущего инструмента – притира  
− Это окончательная слесарная операция, заключающаяся в соскабливании очень тонких слоёв металла с поверхности заготовки с помощью режущего инструмента – шабера  
− Это окончательная слесарная операция, заключающаяся в соскабливании очень тонких слоёв металла с поверхности заготовки с помощью режущего инструмента – надфиля 
− Это окончательная слесарная операция, заключающаяся в соскабливании очень тонких слоёв металла с поверхности заготовки с помощью режущего инструмента – рашпиля

40.Назовите виды шаберов по форме режущей кромки:
− Односторонние, двухсторонние, трехсторонние
− Плоские, трёхгранные, фасонные
− Модульные, профильные, сегментные
− Стальные, чугунные, латунные

41. Назовите виды шаберов по конструкции:
− Клёпанные и сварные
− Штифтовые и клиновые
− Цельные и составные
− Шпоночные и шплинтованные

Перечень практических заданий

Выполнить  рубку металла при выполнении жестяницких работ.

Выполнить правку и рихтовку металла при выполнении жестяницких работ с помощью киянки, выколодки и т. п.

Выполнить гибку труб при ремонте автомобиля.

Выполнить резку металла при выполнении кузовных работ.

Выполнить резку профильного металла при ремонте ходовой части автомобиля.

Выполнить резку металла с помощью электрического инструмента.

Выполнить опиливания при пригоночных работах.

Выполнить е опиливания на опиловочных станках.

Выполнить сверления и зенкерования при авторемонтных работах.

Выполнить развёртывания втулок шатунов, стартеров и т.п.

Выполнить работы по восстановлению и нарезанию наружных резьб в авторемонтном производстве.

Выполнить работы по восстановлению и нарезанию внутренних резьб в авторемонтном производстве.

Выполнить образование резьб методами пластического деформирования.

Выполнить работы по подготовке рамы автомобиля для клёпки (срубание головок старых заклёпок, высверливание и зенкерование отверстий под ремонтный размер).

Выполнить восстановление кузовных деталей с помощью ручной клёпки.

Выполнить восстановление кузовных деталей с помощью механической клёпки.

Выполнить шабрения при восстановлении узлов трения под ремонтный и номинальный размер.

Выполнить  паяльные работы при ремонте электрооборудования автомобиля.

Выполнить паяльные работы при ремонте топливных систем автомобиля.

Выполнить паяльные  работы при ремонте систем охлаждения и кондиционирования автомобиля.
Материал для дифференцированного зачета

по производственной практике по МДК 03.01Слесарное дело и технические измерения

Вопросы  для тестирования

1.В чем отличие штангенциркуля ШЦ-II от штангенциркуля ШЦ-I: 

	[image: image3.wmf]
	1. ШЦ-II имеет двухстороннее расположение губок, а ШЦ-I - одностороннее 

	[image: image4.wmf]
	2. ШЦ-I может использоваться для разметки 

	[image: image5.wmf]
	3. в цене деления шкалы нониуса, выраженной в миллиметрах 

	
	


2. Укажите допускаемую погрешность гладких микрометров типа МК 

	[image: image6.wmf]
	1. ± 0,02...0,03 мм 

	
	

	[image: image7.wmf]
	2. ± 0,01...0,015 мм 

	
	

	[image: image8.wmf]
	3. ь± 0,004...0,005 

	
	


3.Для каких работ применяются стуловые тиски 

	[image: image9.wmf]
	1.для опиливания и резки металла 

	
	

	[image: image10.wmf]
	2.выполнения тяжелых работ, связанных с большими ударными нагрузками 

	
	

	[image: image11.wmf]
	 3. выполнения работ с заготовками из листового материала 

	
	


4. Почему наиболее распространенный тип тисков, применяемых при слесарной обработке, называют параллельными поворотными
тисками 

	[image: image12.wmf]
	1.так как выполнение слесарных работ (например, опиливание) ведется параллельно губкам тисков 

	
	

	[image: image13.wmf]
	2.направление слесарных работ должно быть параллельным движению инструмента при любых поворотах тисков 

	
	

	[image: image14.wmf]
	3.подвижная губка при перемещении остается параллельной неподвижной губке 

	
	


5.Какие действия должен выполнить работник, если высота тисков не соответствует его росту 

	[image: image15.wmf]
	1.подложить под ноги коврик 

	[image: image16.wmf]
	2.подложить под ноги деревянную решетку или специальный коврик 

	
	

	[image: image17.wmf]
	3.отрегулировать тиски винтом подъема 

	
	


6.Для какой цели в слесарном деле применяют кронциркуль 

	[image: image18.wmf]
	1.для измерения наружных размеров деталей 

	[image: image19.wmf]
	2.измерения внутренних размеров деталей 

	
	

	[image: image20.wmf]
	3.измерения наружных и внутренних размеров деталей 

	
	


7.Укажите, для чего используют поверочные (лекальные) линейки 

	[image: image21.wmf]
	1.для проверки кривизны изогнутых деталей 

	
	

	[image: image22.wmf]
	2.контроля прямолинейности и плоскостности обработанных поверхностей 

	
	

	[image: image23.wmf]
	3.контроля точности опиливания деталей 

	
	


8.Для какой цели в слесарном деле применяется штангенрейсмас 

	[image: image24.wmf]
	1.для измерения глубины пазов и отверстий 

	
	

	[image: image25.wmf]
	2.измерения наружных и внутренних размеров 

	
	

	[image: image26.wmf]
	3.разметки и измерения высоты деталей, установленных на плите 

	
	


9.Какой инструмент применяется для нанесения разметочных рисок 

	[image: image27.wmf]
	1.разметочные циркули 

	
	

	[image: image28.wmf]
	2.чертилки 

	
	

	[image: image29.wmf]
	3.кернеры 

	
	


10.В какой последовательности происходят подготовка и окрашивание поверхности заготовки 

	[image: image30.wmf]
	1.очистка поверхности при помощи стальных скребков или металлических щеток, окрашивание, высыхание поверхности 

	
	

	[image: image31.wmf]
	2.очистка поверхности при помощи стальных скребков или металлических щеток, обезжиривание, окрашивание и высыхание поверхности 

	
	

	[image: image32.wmf]
	3.обезжиривание поверхности, очистка при помощи стальных скребков или металлических щеток, окрашивание и высыхание поверхности 


11.Укажите, при помощи каких инструментов осуществляется рубка металлов 

	[image: image33.wmf]
	1.зубил, стамесок, крейцмейселей 

	
	

	[image: image34.wmf]
	2.зубил, крейцмейселей, канавочников 

	
	

	[image: image35.wmf]
	3.зубил, крейцмейселей, кернеров 

	
	


12.Какими инструментами производят резку металла со снятием стружки 

	[image: image36.wmf]
	1.ручными ножницами 

	
	

	[image: image37.wmf]
	2.рычажными ножницами 

	
	

	[image: image38.wmf]
	3.кусачками 

	
	

	[image: image39.wmf]
	4.труборезами 

	
	

	[image: image40.wmf]
	5.ручной ножовкой 

	
	

	[image: image41.wmf]
	6.пилами по металлу (дисковыми или ленточными) 

	
	


13.По какой причине при опиливании металла происходит «завал» в задней части плоскости детали 

	[image: image42.wmf]
	1.тиски установлены слишком низко 

	
	

	[image: image43.wmf]
	2.тиски установлены слишком высоко 

	
	

	[image: image44.wmf]
	3.опиливание проводилось только в одном направлении 

	
	


14.По какой причине при опиливании металла происходит «завал» в передней части плоскости детали 

	[image: image45.wmf]
	1.тиски установлены слишком низко 

	
	

	[image: image46.wmf]
	2.тиски установлены слишком высоко 

	
	

	[image: image47.wmf]
	3.опиливание проводилось только в одном направлении 

	
	


15.Почему окончательная отделка опиленной поверхности получается грубой 

	[image: image48.wmf]
	1.отделка производилась драчовым напильником с применением неправильных приемов опиливания поверхности 

	
	

	[image: image49.wmf]
	2.опиливание выполнялось только в одном направлении 

	
	

	[image: image50.wmf]
	3.Тиски были установлены слишком низко или слишком высоко 

	
	


16.Укажите, для выполнения каких работ тиски устанавливают так, как показано на рисунке
[image: image51.jpg]



	[image: image52.wmf]
	1.для опиливания металла 

	
	

	[image: image53.wmf]
	2.рубки металла 

	
	

	[image: image54.wmf]
	3.нарезание резьб 

	
	

	[image: image55.wmf]
	4.правки металла 

	
	


17.Укажите, какой тип удара показан на рисунке 

[image: image56.jpg]



	[image: image57.wmf]
	1.плечевой 

	
	

	[image: image58.wmf]
	2.локтевой 

	
	

	[image: image59.wmf]
	3.кистевой без разжатия пальцев 

	
	

	[image: image60.wmf]
	4.кистевой с разжатием пальцев 

	
	

	[image: image61.wmf]
	5.смешанный 

	
	


18.Укажите, какой тип удара показан на рисунке 

[image: image62.jpg]



	[image: image63.wmf]
	1.кистевой с разжатием пальцев 

	
	

	[image: image64.wmf]
	2.кистевой без разжатия пальцев 

	
	

	[image: image65.wmf]
	3.плечевой 

	
	

	[image: image66.wmf]
	4.локтевой 

	
	


19.Укажите, какой тип удара показан на рисунке 

[image: image67.jpg]



	[image: image68.wmf]
	1.локтевой 

	
	

	[image: image69.wmf]
	2.плечевой 

	
	

	[image: image70.wmf]
	3.кистевой без разжатия пальцев 

	
	

	[image: image71.wmf]
	4.кистевой с разжатием пальцев 

	
	

	[image: image72.wmf]
	5.произвольный 

	
	


20.Укажите, какая слесарная операция представлена на рисунке 

[image: image73.jpg]



	[image: image74.wmf]
	1.рубка листового металла 

	
	

	[image: image75.wmf]
	2.разметка кернером 

	
	

	[image: image76.wmf]
	3.рубка полосы 

	
	

	[image: image77.wmf]
	4.работа крейцмейселем 

	
	

	[image: image78.wmf]
	5.разметка полосы 

	
	


21.Укажите, какой из надфилей, представленных на рисунке, называется галтельным. 

[image: image79.jpg]=2 o 0 a A 0 & oo D o




[image: image80.wmf]


   

22.Укажите, какая слесарная операция показана на рисунке. 

[image: image81.jpg]B 45




	[image: image82.wmf]
	1.гибка прутка в губках тисков 

	
	

	[image: image83.wmf]
	2.подготовка заготовки к резанию 

	
	

	[image: image84.wmf]
	3.правка металла 

	
	

	[image: image85.wmf]
	4.гибка прутка на оправке 

	
	


23.Укажите, какая операция представлена на рисунке 

[image: image86.jpg]



	[image: image87.wmf]
	1.замер глубины отверстия 

	
	

	[image: image88.wmf]
	2.проверка внутреннего размера 

	
	

	[image: image89.wmf]
	3.замер диаметра отверстия 

	
	

	[image: image90.wmf]
	4.проверка наружного размера 

	
	


24.Как должно происходить сверление стальных деталей 

	[image: image91.wmf]
	1.с применением смазочно-охлаждающей жидкости (СОЖ) 

	
	

	[image: image92.wmf]
	2.без охлаждения сверла 

	
	

	[image: image93.wmf]
	3.без охлаждения сверла с небольшими перерывами 

	
	


25.По каким причинам при сверлении происходит смещение оси отверстия 

	[image: image94.wmf]
	1.биение сверла в шпинделе 

	
	

	[image: image95.wmf]
	2.люфт шпинделя станка 

	
	

	[image: image96.wmf]
	3.завышение подачи сверла 

	
	

	[image: image97.wmf]
	4.неточно выполненная заготовка или слабое крепление заготовки на столе 

	
	

	[image: image98.wmf]
	5.слабая разметка (кернером) 

	
	

	[image: image99.wmf]
	6.недостаточное охлаждение сверла 

	
	


26.Величина заточки угла на сверле выбирается в зависимости от твердости обрабатываемого материала 

Для чугуна и стали 

	[image: image100.wmf]
	1.123° 

	
	

	[image: image101.wmf]
	2.118° 

	
	

	[image: image102.wmf]
	3.89° 

	
	


Стальные поковки и закаленная сталь 

	[image: image103.wmf]
	1.140° 

	
	

	[image: image104.wmf]
	2.125° 

	
	

	[image: image105.wmf]
	3.100° 

	
	


Медь мягкая, красная 

	[image: image106.wmf]
	1.100° 

	
	

	[image: image107.wmf]
	2.125° 

	
	

	[image: image108.wmf]
	3.90° 

	
	


Для алюминия, баббита 

	[image: image109.wmf]
	1.90° 

	
	

	[image: image110.wmf]
	2.118° 

	
	

	[image: image111.wmf]
	3.140° 

	
	


27.Развертывание отверстий это процесс 

	[image: image112.wmf]
	1.Чистовой обработки 

	
	

	[image: image113.wmf]
	2.Предварительной обработки 

	
	

	[image: image114.wmf]
	3.Грубой обработки 

	
	



28.Что означает термин «шаг резьбы» 

	[image: image115.wmf]
	1.расстояние от вершины резьбы до основания профиля, измеряемое в миллиметрах 

	
	

	[image: image116.wmf]
	2.угол между прямолинейными участками сторон профиля резьбы 

	
	

	[image: image117.wmf]
	3.наибольший диаметр, измеряемый на вершине резьбы перпендикулярно ее оси 

	
	

	[image: image118.wmf]
	4.расстояние в миллиметрах между вершинами двух соседних витков резьбы 

	
	


29.Укажите правильное описание профиля метрической резьбы 

	[image: image119.wmf]
	1.профиль резьбы представляет собой равнобедренный треугольник с углом при вершине 55° и плоско срезанными вершинами витков винта и гайки 

	
	

	[image: image120.wmf]
	2.профиль резьбы представляет собой равносторонний треугольник с углом при вершине 60° 

	
	

	[image: image121.wmf]
	3.профиль резьбы представляет собой равнобедренный треугольник, вершины углов которого срезаны по радиусу 

	
	


30.Как расшифровывается обозначение резьбы М10 

	[image: image122.wmf]
	1.М - метрическая резьба с нормальным шагом, 10 - диаметр винта 

	
	

	[image: image123.wmf]
	2.М - метрическая резьба с мелким шагом, 10 - номинальный диаметр резьбы и ее шаг 

	
	

	[image: image124.wmf]
	3.М - метрическая резьба с крупным или мелким шагом, 10 - длина винта и шаг его резьбы 

	
	


31.При нарезании резьбы М 10 необходимо взять сверло Ш ... , и просверлить отверстие 

	[image: image125.wmf]
	1.8,5 

	
	

	[image: image126.wmf]
	2.9 

	
	

	[image: image127.wmf]
	3.10 

	
	

	[image: image128.wmf]
	4.10,5 

	
	


32.Укажите, для какой цели применяется метчик 

	[image: image129.wmf]
	1.для нарезания внутренних резьб 

	
	

	[image: image130.wmf]
	2.нарезания наружных резьб 

	
	

	[image: image131.wmf]
	3.нарезания внутренних и наружных резьб 

	
	


32.Укажите, для какой цели применяется плашка 

	[image: image132.wmf]
	1.для нарезания внутренних резьб 

	
	

	[image: image133.wmf]
	2.нарезания наружных резьб 

	
	

	[image: image134.wmf]
	3.нарезания наружных и внутренних резьб 

	
	



33.По каким причинам при нарезании наружной резьбы получается рваная резьба 

	[image: image135.wmf]
	1.диаметр стержня больше номинального, а диаметр отверстия - меньше 

	
	

	[image: image136.wmf]
	2.диаметр отверстия меньше требуемого 

	
	

	[image: image137.wmf]
	3.диаметр отверстия больше требуемого 

	
	

	[image: image138.wmf]
	4.нарезание резьбы проводилось без смазывания или при недостаточном смазывании 

	
	

	[image: image139.wmf]
	5.перекос плашки или метчика при врезании 

	
	

	[image: image140.wmf]
	6.малая величина угла метчика 

	
	

	[image: image141.wmf]
	7.отсутствие у метчика обратного конуса 

	
	


34.Укажите, какая слесарная операция представлена на рисунке. 

[image: image142.jpg]



	[image: image143.wmf]
	1.нарезание резьбы метчиком 

	
	

	[image: image144.wmf]
	2.проверка нарезанной резьбы калибром 

	
	

	[image: image145.wmf]
	3.нарезание резьбы разъемной плашкой 

	
	

	[image: image146.wmf]
	4.нарезание резьбы неразъемной плашкой 

	
	


35.Укажите, какая слесарная операция представлена на рисунке. 

[image: image147.jpg]



	[image: image148.wmf]
	1.нарезание резьбы плашкой 

	
	

	[image: image149.wmf]
	2.развертывание резьбы 

	
	

	[image: image150.wmf]
	3.нарезание резьбы метчиком 

	
	


36.Укажите, какую резьбу относят к крепежным 

	[image: image151.wmf]
	1.прямоугольную 

	
	

	[image: image152.wmf]
	2.трапецеидальную 

	
	

	[image: image153.wmf]
	3.треугольную 

	
	

	[image: image154.wmf]
	4.круглую 

	
	


37.Установите соответствие между названием и обозначением 

а) М12Ч1;
б) М10;
в) Rd-12;
г) 11/2′′.

1) метрическая резьба с крупным шагом - [image: image155.wmf]

; 

2) метрическая резьба с мелким шагом - [image: image156.wmf]

; 

3) дюймовая - [image: image157.wmf]

; 

4) круглая - [image: image158.wmf]

; 

   38.Шаблон служит кондуктором, по которому деталь обрабатывают 

	[image: image159.wmf]
	1.Без разметки 

	
	

	[image: image160.wmf]
	2.С разметкой 

	
	

	[image: image161.wmf]
	3.Предварительно 

	
	


39.Угол заточки зубила на твёрдую сталь, бронзу, чугун 

	[image: image162.wmf]
	1.35° 

	
	

	[image: image163.wmf]
	2.40° 

	
	

	[image: image164.wmf]
	3.60° 

	
	

	[image: image165.wmf]
	4.70° 

	
	


40.Угол заточки зубила на сталь средней твёрдости 

	[image: image166.wmf]
	1.35° 

	
	

	[image: image167.wmf]
	2.45° 

	
	

	[image: image168.wmf]
	3.60° 

	
	

	[image: image169.wmf]
	4.70° 

	
	


41.Угол заточки зубила на мягкие материалы 

	[image: image170.wmf]
	1.35° 

	
	

	[image: image171.wmf]
	2.45° 

	
	

	[image: image172.wmf]
	3.60° 

	
	

	[image: image173.wmf]
	4.70° 

	
	


42.Припуск в металлообработке это 

	[image: image174.wmf]
	1.обработанные наружные и внутренние кромки заготовки 

	
	

	[image: image175.wmf]
	2.толщина слоя материала, удаляемого с поверхности заготовки 

	
	

	[image: image176.wmf]
	3.размер, относительно которого определяют предельные размеры 

	
	


43.При плоскостной разметке достаточно 

	[image: image177.wmf]
	1.Двух базовых поверхностей 

	
	

	[image: image178.wmf]
	2.Трех базовых поверхностей 

	
	

	[image: image179.wmf]
	3.Четырех базовых поверхностей 

	
	


44.Если на заготовке имеется выпучина находящаяся посередине листа, то удары наносят 

	[image: image180.wmf]
	1.От края листа по направлению к выпуклости 

	
	

	[image: image181.wmf]
	2.В середину листа 

	
	

	[image: image182.wmf]
	3.От середины листа к краям 

	
	


45.Для опиливания стали, чугуна и других твердых материалов с большим сопротивлением резанию применяют напильники с насечкой 

	[image: image183.wmf]
	1.Рашпильной 

	
	

	[image: image184.wmf]
	2.Дуговой 

	
	

	[image: image185.wmf]
	3.Одинарной 

	
	

	[image: image186.wmf]
	4.Двойной 

	
	


46.Развертки бывают 

	[image: image187.wmf]
	1.Ручные 

	
	

	[image: image188.wmf]
	2.Машинные 

	
	

	[image: image189.wmf]
	3.Конические 

	
	

	[image: image190.wmf]
	4.Цилиндрические 

	
	



47.При опиливании материалов направление движения напильником на обрабатываемой поверхности должны 

	[image: image191.wmf]
	1.Не меняться 

	
	

	[image: image192.wmf]
	2.Меняться 

	
	

	[image: image193.wmf]
	3.Постоянные 

	
	


Перечень практических заданий

· Выполнить  слесарные операции при техническом обслуживании двигателя.

· Выполнить  слесарные операции при ремонте двигателя.
· Выполнить  слесарные операции при техническом обслуживании системы питания автомобиля.

· Выполнить  слесарные операции при ремонте системы питания автомобиля.
· Выполнить  слесарные операции при техническом обслуживании электрооборудования.

· Выполнить  слесарные операции при ремонте электрооборудования.
· Выполнить  слесарные операции  при техническом обслуживании сцепления, коробки передач, карданной передачи.

· Выполнить  слесарные операции при ремонте сцепления, коробки передач, карданной передачи.
· Выполнить  слесарные операции при техническом обслуживании  ведущих мостов.

· Выполнить  слесарные операции при ремонте ведущих мостов.
· Выполнить  слесарные операции при техническом обслуживании переднего моста и рулевого управления.

· Выполнить  слесарные операции при ремонте переднего моста и рулевого управления.
· Выполнить  слесарные операции при техническом обслуживании тормозной системы.

· Выполнить  слесарные операции при  ремонте тормозной системы.
· Выполнить  слесарные операции при техническом обслуживании ходовой части.

· Выполнить  слесарные операции при ремонте ходовой части.
· Выполнить  слесарные операции  при ремонте кабины, платформы и оперения.
Тесты по слесарному делу и техническим измерениям

Тест № 1

Вопрос 1. . Перечислите название изображенных на рисунке инструментов:

                                [image: image194.jpg]



Вопрос 2. Напишите название частей штангенциркуля, обозначенных на рисунке цифрами.

[image: image195.png]i
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Вопрос 3. Выберите правильный ответ.

Какой вид рубки изображен на рисунке?

[image: image196.jpg]



А.) разрубание металла;

Б.) прорубание канавок;

В.) снятие слоя металла;

Г.) срубание заусенцев.

Вопрос 4. Выберите правильный ответ.

Ручные слесарные ножницы применяют для разрезания листов цветных металлов толщиной…….

А) до 1,5 мм.;

Б) до 1,6 мм. ;

В) до 1,8 мм. ;

Г) до 2,0 мм.

Вопрос 5. Выберите правильный ответ.

Выберите формулу по которой будет рассчитываться длина заготовки , для изготовления скобы

[image: image197.jpg]r
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А) L = l +π/2∙(r + S/2)+l

Б) L = l +π/2∙(r + S/2)+l + π/2∙(r + S/2)+l

В) L = l +απ/180∙(r + S/2)+l
Вопрос 6. Укажите номер правильного ответа.

Как называется инструменты, применяемые для обработки отверстий?

[image: image198.jpg]



А) развертки;

Б) сверла;

В) зенкеры;

Г) цековки.

Вопрос 7. Выберите правильный ответ.
Какой вид опиливания изображен на рисунке?

[image: image199.png]



А) косым штрихом;

Б) опиливание прямым штрихом поперек заготовки;

В) опиливание прямым штрихом вдоль заготовки.

Вопрос 8.  Выберите правильный ответ.
Укажите, какая посадка изображена:

А) с зазором;

Б) переходная

[image: image200.jpg]



Вопрос 10Установите соответствие между операцией и инструментом с приспособлением.

	Операция
	Инструменты и приспособления

	1. Измерение и разметка


	А) Тиски верстачные и ручные, круглогубцы, плоскогубцы, пассатижы.

	2. Сверление отверстий


	Б) Зубило, крейцмейсель, ручные ножницы для резки листового металла, ножовка по металлу, шлицовка, рычажные ножницы.

	3. Закрепление и зажим


	В) Напильники: драчёвые, личные, бархатные, квадратные, плоские, трёхгранные, круглые, ромбические

	4. Ударные работы


	Г) Стальная линейка, штангенциркуль, измерительный циркуль(с острыми концами),

угольник, угломер, чертилка, кернер.

	5. Рубка и разрезание металла


	Д) Дрель с ручным приводом, электродрель, спиральные свёрла, зенкер, зенковка, развертка.

	6. Опиливание


	Е) Слесарные молотки, киянка.


1. ……;        4. ……;

2. ……;        5. ……; 

3. ……;        6. ……;

 Вопрос 11. Выберите правильный ответ.

По каким признакам напильники делятся по номерам 0, 1   2, 3   4 ,5
А) по размеру напильников;

Б) по форме поперечного сечения;

В) по числу насечек на 10 мм длины напильника.

Вопрос 12. Выберите правильный ответ.

Определите длину подлежащего нагреву участка трубы диаметром 110 мм. при гибке в горячем состоянии, если угол изгиба составляет 30◦.

А) 440мм;

Б) 660мм;

В) 220мм. 

Тест № 2

Вопрос 1. . Перечислите название изображенных на рисунке инструментов :

                       

Вопрос 2. Напишите название частей гладкого микрометра, обозначенных на рисунке цифрами.
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Вопрос 3. Выберите правильный ответ.

Какой вид рубки изображен на рисунке?      
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А.) разрубание металла;

Б.) прорубание канавок;

В.) снятие слоя металла;

Г.) срубание заусенцев.

Вопрос 4. . Выберите правильный ответ.

Металл толщиной 1,5 – 2,5 мм необходимо резать…

А) моховыми ножницами;

Б) стуловыми ножницами;

В) обыкновенными ручными;

Г) рычажными ножницами.

Вопрос 5. Выберите правильный ответ.

Выберите формулу по которой будет рассчитываться длина заготовки , для изготовления скобы
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А) L = l +π/2∙(r + S/2)+l

Б) L = l +π/2∙(r + S/2)+l + π/2∙(r + S/2)+l

В) L = l +απ/180∙(r + S/2)+l
Вопрос 6. Укажите номер правильного ответа.

Как называется инструменты, применяемые для обработки отверстий?
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А) развертки;

Б) сверла;

В) зенкеры;

Г) цековки

Вопрос 7. Выберите правильный ответ.
Какой вид опиливания изображен на рисунке?
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А) косым штрихом;

Б) опиливание прямым штрихом поперек заготовки;

В) опиливание прямым штрихом вдоль заготовки.

Вопрос 8. Выберите правильный ответ

Укажите, какая посадка изображена:

А) с зазором;

Б) переходная;

В) с натягом
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Вопрос 9. 10Установите соответствие между операцией и инструментом с приспособлением.

	Операция


	Инструменты и приспособления

	1. Ударные работы 


	А) Напильники: драчёвые, личные, бархатные, квадратные, плоские, трёхгранные, круглые, ромбические.

	2. Сверление отверстий


	Б) Зубило, крейцмейсель, ручные ножницы для резки листового металла, ножовка по металлу, шлицовка, рычажные ножницы.

	3. Закрепление и зажим


	В) Слесарные молотки, киянка.

	4. Опиливание


	Г) Стальная линейка, штангенциркуль, измерительный циркуль(с острыми концами),угольник, угломер, чертилка, кернер.

	5. Рубка и разрезание металла
	Д) Дрель с ручным приводом, электродрель, спиральные свёрла, зенкер, зенковка, развертка.

	6. Измерение и разметка 


	Е) Тиски верстачные и ручные, круглогубцы, плоскогубцы, пассатижы.


1. ……;        4. ……;

2. ……;        5. ……; 

3. ……;        6. ……;

Вопрос 10. Ответьте на вопрос.
Как называется вид правки, изображенный на картинке?
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Вопрос 11. Выберите правильный ответ.

Определите длину подлежащего нагреву участка трубы диаметром 80мм. при гибке в горячем состоянии, если угол изгиба составляет 75◦.

А) 440мм;

Б) 240мм;

В) 300мм.

ТЕСТ № 3   ПО СЛЕСАРНОМУ ДЕЛУ

2. Что такое разметка:
− Операция по нанесению линий и точек на заготовку, предназначенную для обработки
− Операция по снятию с заготовки слоя металла
− Операция по нанесению на деталь защитного слоя 
− Операция по удалению с детали заусенцев

2. Назвать виды разметки:
− Существует два вида: прямая и угловая
− Существует два вида: плоскостная и пространственная
− Существует один вид: базовая
− Существует три вида: круговая, квадратная и параллельная 

3. Назвать инструмент, применяемый при разметке:
− Напильник, надфиль, рашпиль
− Сверло, зенкер, зенковка, цековка
− Труборез, слесарная ножовка, ножницы
− Чертилка, молоток, прямоугольник, кернер, разметочный циркуль

4. Назвать мерительные инструменты применяемый для разметки:
− Масштабная линейка, штангенциркуль, угольник, штангенрейсмус
− Микрометр, индикатор, резьбовой шаблон, щуп
− Чертилка, молоток, прямоугольник, кернер, разметочный циркуль
− Киянка, гладилка, кувалда, молоток с круглым бойком

5. На основании чего производят разметку детали:
− Производят на основании личного опыта
− Производят на основании чертежа
− Производят на основании совета коллеги
− Производят на основании бракованной детали

6. Выбрать правильный ответ
Что такое накернивание:
− Это операция по нанесению точек-углублений на поверхности детали
− Это операция по удалению заусенцев с поверхности детали
− Это операция по распиливанию квадратного отверстия
− Это операция по выпрямлению покоробленного металла

7. Инструмент, применяемый при рубке металла:
− Применяется: метчик, плашка, клупп
− Применяется: кернер, шабер, зенкер, киянка, гладилка 
− Применяется: слесарная ножовка, труборез, ножницы по металлу
− Применяется: слесарное зубило, крейцмейсель, канавочник, молоток

8. Что такое правка металла:
− Операция по выправлению изогнутого или покоробленного металла, подвергаются только пластичные материалы
− Операция по образованию цилиндрического отверстия в сплошном материале
− Операция по образованию резьбовой поверхности на стержне
− Операция по удалению слоя металла с заготовки с целью придания нужной формы и размеров 

9. Назовите способы правки металла:
− Правка выкручиванием, изломом и выдавливанием
− Правка вдавливанием, разгибом и обжатием
− Правка затягиванием, выкручиванием и развальцовкой 
− Правка изгибом, вытягиванием и выглаживанием

10. Выбрать правильный ответ
Назовите инструменты и приспособления, применяемые при правке:
− Применяется: параллельные тиски, стуловые тиски, струбцины
− Применяется: натяжка, обжимка, поддержка, чекан
− Применяется: правильная плита, рихтовальная бабка, киянка, молоток, гладилка
− Применяется: кернер, шабер, зенкер, киянка, гладилка

11. Что такое резка металла:
− Это операция, связанная с разделением материалов на части с помощью режущего инструмента  
− Это операция, нанесению разметочных линий на поверхность заготовки
− Это операция, по образованию резьбовой поверхности внутри отверстия
− Это операция, по образованию резьбы на поверхности металлического стержня

12. Назовите ручной инструмент для резке металла:
− Зубило, крейцмейсель, канавочник
− Слесарная ножовка, ручные ножницы, труборез
− Гладилка, киянка, кувалда, 
− Развертка, цековка, зенковка 

13. Что такое опиливание:
− Операция по удалению сломанной пилы из места разреза на поверхности заготовки
− Операция по распиливанию заготовки или детали на части
− Операция по удалению с поверхности заготовки слоя металла при помощи режущего инструмента – напильника 
− Операция по удалению металлических опилок с поверхности заготовки или детали

14. Выбрать правильный ответ
Какие инструменты применяются при опиливании:
− Применяются: плоскогубцы, круглогубцы, кусачки
− Применяются: молоток с круглым бойком, молоток с квадратным бойком
− Применяются: шабер плоский, зубило, киянка
− Применяются: напильники, надфили, рашпили 

15. Назовите типы насечек напильников:
− Треугольная, ямочная, квадратная, овальная
− Линейная, параллельная, перпендикулярная, угловая
− Протяжная, ударная, строганная, упорная 
− Одинарная, двойная перекрестная, дуговая, рашпильная

16. На сколько классов делятся напильники в зависимости от числа насечек  на 10 мм длины:
− Делятся на 7 классов
− Делятся на 6 классов
− Делятся на 5 классов
− Делятся на 8 классов

17. Назовите формы поперечного сечения напильника:
− Плоские, квадратные, трехгранные, круглые, полукруглые, ромбические, ножовочные
− Овальные, треугольные, четырёхгранные, вилочные, прямые, шестигранные
− Двусторонние, трёхсторонние, трёхсторонние, универсальные, специализированные 
− Обыкновенные, профессиональные, полупрофессиональные

18. Что такое сверление:
− Это операция по образованию сквозных или глухих квадратных отверстий в сплошном материале, при помощи режущего инструмента – сверла 
− Это операция по образованию сквозных или глухих овальных отверстий в сплошном материале, при помощи режущего инструмента – сверла 
− Это операция по образованию сквозных или глухих треугольных  отверстий в сплошном материале, при помощи режущего инструмента – сверла 
− Это операция по образованию сквозных или глухих цилиндрических отверстий в сплошном материале, при помощи режущего инструмента – сверла 

19. Назовите виды свёрел:
− Треугольные, квадратные, прямые, угловые
− Ножовочные, ручные, машинные, машинно-ручные
− Спиральные, перовые, центровочные, кольцевые, ружейные
− Самозатачивающиеся, базовые, трапецеидальные, упорные

20. Назовите типы хвостовиков у спирального сверла:
− Овальные и параллельные
− Цилиндрическое и коническое
− Полукруглые и наружные
− Специальные и обычные

21. Что такое сверло:
− Режущий инструмент, которым распиливают заготовку на части
− Режущий инструмент, которым образуют цилиндрические отверстия  
− Режущий инструмент, применяемый при паянии
− Режущий инструмент, которым нарезают резьбу

22. Назовите ручной сверлильный инструмент:
− Сверло, развёртка, зенковка, цековка
− Настольный сверлильный станок, вертикальный сверлильный станок, радиальный сверлильный станок
− Ручная дрель, коловорот, трещотка, электрические и пневматические дрели
− Притир, шабер, рамка, державка

23.Что называется стационарным оборудованием для сверления:
− Таким оборудованием называется – оборудование, переносимое от одной заготовки или детали к другой
− Таким оборудованием называется – оборудование, работающее на электрическом токе
− Таким оборудованием называется – оборудование, находящееся на одном месте, при это обрабатываемая заготовка доставляется к нему
− Таким оборудованием называется – оборудование, работающее на сжатом воздухе

24. Назовите виды сверлильных станков:
− Подвесные, напольные и диагональные
− Настольные, вертикальные и радиальные 
− Винторезные, расточные и долбёжные 
− Ручные, машинные и станочные

25. Что такое зенкерование:
− Это операция, связанная с обработкой раннее просверленного, штампованного, литого и другого отверстия с целью придания ему более правильной квадратной формы, более высокой точности и более низкой шероховатости
− Это операция, связанная с обработкой раннее просверленного, штампованного, литого и другого отверстия с целью придания ему более правильной треугольной формы, более высокой точности и более высокой шероховатости
− Это операция, связанная с обработкой раннее просверленного, штампованного, литого и другого отверстия с целью придания ему более правильной овальной формы, более низкой точности и более низкой шероховатости
− Это операция, связанная с обработкой раннее просверленного, штампованного, литого и другого отверстия с целью придания ему более правильной геометрической формы, более высокой точности и более низкой шероховатости

26. Назовите виды зенкеров:
− Остроносые и тупоносые
− Машинные и ручные
− По камню и по бетону
− Цельные и насадные

27. Что такое развёртывание:
− Это операция по обработке резьбового отверстия
− Это операция по обработке раннее просверленного отверстия с высокой  степенью 
точности 
− Это операция по обработке квадратного отверстия с высокой  степенью точности 
− Это операция по обработке конического отверстия с высокой  степенью точности 

28. Назовите виды разверток по способу использования:
− Основные и вспомогательные
− Ручные и машинные
− Станочные и слесарные
− Прямые и конические

29. Назовите виды разверток по форме рабочей части:
− Цилиндрические и конические
− Ромбические и полукруглые
− Четырёхгранные и трехгранные
− Прямые и конические

30. Назовите виды разверток по точности обработки:
− Цилиндрические и конические 
− Черновые и чистовые
− Качественные и некачественные 
− Ручные и машинные

31. Назовите профили резьбы:
− Треугольная, прямоугольная, трапецеидальная, упорная, круглая 
− Овальная, параболическая, трёхмерная, в нахлестку, зубчатая
− Полукруглая, врезная, сверхпрочная, антифрикционная
− Модульная, сегментная, трубчатая, потайная

32. Назовите системы резьб:
− Сантиметровая, футовая, батарейная
− Газовая, дециметровая, калиброванная
− Метрическая, дюймовая, трубная 
− Миллиметровая, водопроводная, газовая

33. Назовите элементы резьбы:
− Профиль зуба, наружный угол, средний угол, внутренний угол
− Угол профиля, шаг резьбы, наружный диаметр, диаметр, внутренний диаметр
− Зуб, модуль, наружный радиус, средний радиус, внутренний радиус
− Шаг зуба, угол модуля, наружный профиль, средний профиль, внутренний профиль

34. Назовите инструмент для нарезания внутренней резьбы:
− Крейцмейсель
− Зенкер
− Метчик 
− Плашка

35. Назовите инструмент для нарезания наружной резьбы:
− Зенковка
− Цековка
− Плашка
− Метчик

36. Назовите виды плашек:
− Круглая, квадратная (раздвижная), резьбонакатная
− Шестигранная, сферическая, торцевая
− Упорная, легированная, закаленная 
− Модульная, сегментная, профильная 

37. Что такое распиливание:
− Разновидность опиливания
− Разновидность притирки
− Разновидность шабрения
− Разновидность припасовки

38. Что такое припасовка:
− Это слесарная операция по взаимной пригонке способам рубки двух сопряжённых деталей
− Это слесарная операция по взаимной пригонке способами шабрения двух сопряжённых деталей
− Это слесарная операция по взаимной пригонке способами притирки двух сопряжённых деталей
− Это слесарная операция по взаимной пригонке способами опиливания двух сопряжённых деталей

39. Что такое шабрение:
− Это окончательная слесарная операция, заключающаяся в соскабливании очень тонких слоёв металла с поверхности заготовки с помощью режущего инструмента – притира  
− Это окончательная слесарная операция, заключающаяся в соскабливании очень тонких слоёв металла с поверхности заготовки с помощью режущего инструмента – шабера  
− Это окончательная слесарная операция, заключающаяся в соскабливании очень тонких слоёв металла с поверхности заготовки с помощью режущего инструмента – надфиля 
− Это окончательная слесарная операция, заключающаяся в соскабливании очень тонких слоёв металла с поверхности заготовки с помощью режущего инструмента – рашпиля

40.Назовите виды шаберов по форме режущей кромки:
− Односторонние, двухсторонние, трехсторонние
− Плоские, трёхгранные, фасонные
− Модульные, профильные, сегментные
− Стальные, чугунные, латунные

41. Назовите виды шаберов по конструкции:
− Клёпанные и сварные
− Штифтовые и клиновые
− Цельные и составные
− Шпоночные и шплинтованные

Тест № 4   -  разметка, рубка, гибка
 
1.     Для разметки стальной поверхности нанесения линий (рисок) применяют:

1        карандаш

2        чертилку

3        мел

4        шар. ручку

2.     Керн это:

1        инструмент для разметки

2        деталь

3        углубление от разметочного инструмента

4        брак при разметке

3.     На алюминий разметку наносят:

1        чертилкой

2        мелом

3        карандашом

4        шар. ручкой

4.     Инструментом для рубки металла является:

1        топор

2        зубило

3        напильник

4        молоток

5.     Угол заточки зубила для твердых металлов равен:

1        - 70  град

2        - 60 град

3        - 45 град

4        - 35 град

6.     Воспроизвести формировку:

Рихтовкой называется -……………………………………………

7.     После закалки у угольника изменился угол между полками, стал меньше 90 градусов. Куда при правке наносить удары?

1        у вершины внутреннего угла

2        у вершины наружного угла

3        по краям полок внутреннего угла

4        по краям наружного угла

     8.  Подсчитать длину разветки заготовки угольника по формуле

          L = a+b+0.5t     L =

               1  a = 30 мм
               2  b = 50 мм
               3  t =  6   мм

               4  угольник без закругления с внутренней стороны

  9.   Проанализировать. Зачем при гибке трубы её заполняются песком?

10. Воспроизвести формулировку.

      Развальцовка труб заключается…………………………………………

 

Тест  № 5  -  резка, опиливание
1.     Ручные ножницы применяются для разрезания  стальных листов толщиной:

1        – 0,5….!

2        – 1…1,5

3        – 1,5…2

4        – 2…2,5

2.     По расположению режущей кромки ручные ножницы делятся:

1        длинные, короткие

2        правые, левые

3        прямые, кривые

4        острые, тупые

3.     При резке металла правыми ножницами всё время видна:

1        рука

2        риска на разметочном металле

3        часть отрезаемого листа

4        вся разметка листа

4.     Ножовочное полотно  в прорези устанавливают так, чтобы зудья были направлены:

1        от рукоятки

2        к рукоятке

3        вправо

4        влево

5.     Для опиливания стали и чугуна применяют напильники:

1        с одинарной насечкой

2        с двойной насечкой

3        с рашпильной насечкой

4        с дуговой насечкой

6.     Назначение напильника № 0-1

1        личной

2        драчевой

3        бархатный

4        тарированный

7.     Для окончательной обработки применяют напильники №:

1        - 0-1

2        4-5

3        2-3

4        06-7

8.     Какие напильники применяют для обработки твердых сплавов:

1        бархатные

2        драчевые

3        личные

4        алмазные

9.     Для лекальных,  граверных работ и для зачистки применяются:

1        рашпили

2        личные

3        надфили

4        бархатные

10.  Для  обработки какого материала предназначены рашпили:

1        стали

2        очень мягких металлов и неметаллов

3        цветных металлов

4        чугуна

 

Тест  № 6  - обработка отверстий
1.     Укажите величину угла при вершине сверла для обработки детали:

1        116-118 градусов

2         130-140 градусов

3        80-90 градусов

4        50-60 градусов

2.     Почему сверла с  прямыми канавками для сверления глубоких отверстий применять не рекомендуется:

1        быстро ломаются

2        из-за плохого отвода стружки низкое качество

3        короткие для глубоких отверстий

4        таких сверл нет

3.     При сверлении кондуктор применяют:

1        для быстрого и точного сверления

2        для сверления кондуктор не применяют

3        для сверления не требующего точности

4        для сверления неметаллических материалов

4.     Зенкерование применяется для:

1        сверления отверстий

2        обработки отверстий полученных ковкой, штамповкой, литьем и предварительно просверленных

3        рассверливания

4        для обработки отверстий не применяется

 

5.     Зенкерование применяют для:

1        увеличения отверстия под головки болтов и винтов

2        сверления глухих отверстий

3        выравнивания просверленного отверстия

4        такой операции в слесарном деле нет

6.     Инструментом для развертывания является:

1        сверло

2        развертка

3        зенкер

4        цековка

Произвести формулировку
7.     Рассверливанием называется……………………………………………..

8. Винтовые канавки редназначены для……………………

9.     В зависимости   от направления винтовых канавок спиральные сверла подразделяются на………………….. и  ………………………………..

10.Зенкерованием называется………………………………

11. Зенкованием называется…………………………….

12. Развертыванием называется………………………...

  
Тест №7 – нарезание резьбы
     Обведите кружочком правильный ответ.
     1.   Резьба бывает наружная и внутренняя.       ДА;   НЕТ

     2.  Деталь с наружной резьбой  наз. винт, а с внутренней гайкой.  

        ДА;   НЕТ

     Выбрать правильный ответ.
3.     Какую резьбу называют крепёжной:

1        цилиндрическую треугольную

2        трапециодальную

3        упорную

4        круглую

4.     Какую резьбу применяют когда винт должен передавать большое одностороннее усилие

1        прямоугольную

2        треугольную

3        упорную

4        коническую

5.     Какую резьбу нарезают на болтах, винтах и шпильках?

1        треугольную (цилиндрическую)

2    круглую 

Тест  № 8

Выберите правильный ответ. (1 балл за правильный ответ)

1. Ответственная операция, от которой зависит качество будущего изделия и экономное расходование материала:

а) опиливание

б) рубка

в) разметка 

г) склеивание.

2. Изображение детали, выполненное с указанием ее размеров в масштабе:

а) рисунок

б) чертеж 

в) эскиз

г) картинка.

3. Основная линия, предварительно размеченная на заготовке:

а) перпендикуляр

б) радиус

в) диаметр

г) базовая линия

4. Единица измерения, применяемая при разметке деталей:

а) миллиметр 

б) сантиметр

в) метр

г) километр.

5 Разметочная линия на изделии из тонколистового металла:

а) линейка

б) риска 

в) картинка

г) контур.

6. Разметку заготовок из тонколистового металла проводят с помощью острозаточенного стального стрежня, который называется:

а) гвоздь

б) зубило

в) рашпиль

г) чертилка 

7. В качестве разметочного инструмента для проведения окружностей используют:

а) угольник

б) циркуль 

в) линейку

г) рейсмус.

8. Образец, по которому размечают одинаковые по форме детали:

а) шаблон 

б) рисунок

в) картинка

г) контур.

9. Развернутый на плоскости контур листовой заготовки называется:

а) чертилка

б) длина окружности

в) развертка

г) риска.

10. Инструмент, с помощью которого проводят при разметке перпендикулярные линии:

а) рейсмус

б) слесарный угольник 

в) циркуль

г) линейка.

Кроссворд   на тему "Слесарное дело"

По горизонтали
3. Многолезвийный инструмент для обработки металлов, дерева, пластмасс и т. п
5. Угловая шлифовальная машина
6. Многофункциональный ручной слесарно-монтажный (если ручки изолированы — то электромонтажный) инструмент, в котором обычно совмещены плоскогубцы, бокорезы и 2 резака для рубки проволоки разного диаметра (в шарнире)
7. Ручной слесарный инструмент, предназначен для вырубки отверстий в листовом материале
9. Ручной слесарный инструмент, предназначен для разметки центральных лунок для начальной установки сверла и иной визуальной разметки
10. Трёх- или четырёхгранный ручной или механический слесарный инструмент, заостренный с одного конца, служащий для точной обработки поверхностей металлических изделий, обработки кромок, нанесения рисунков и надписей в гравировальном и литографском деле.

По вертикали
1. Ударно-режущий инструмент для обработки металла или камня 
2. Ручной инструмент для сверления отверстий в дереве и других мягких материалах 
4. Специалист по обслуживанию механического оборудования и (или) его наладки, с применением инструмента на производстве или в быту 
8. Столярный молоток из дерева твёрдых пород или резины
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Приложение 1

АТТЕСТАЦИОННЫЙ ЛИСТ ПО ПРАКТИКЕ

Фамилия, имя, отчество – __________________________,

обучающийся на ___ курсе по специальности среднего профессионального образования

_____________________________________________________________________________
успешно прошёл(ла) учебную/производственную практику по профессиональному модулю _____________________________________________________________________________________

в объёме ____ часов с "___" ___________ 20____года по "___" ___________ 20____года 

в ________________________ _________________________________________________

	Виды и качество выполненных работ

	Виды и объём работ, выполненных обучающимся во время практики
	Качество выполнения работ в соответствии с технологией и (или) требованиями организации, в которой проходила практика

	
	


Характеристика учебной и профессиональной деятельности обучающегося во время учебной/производственной практики:

_____________________________________________________________________________________

_____________________________________________________________________________________

_____________________________________________________________________________________

_____________________________________________________________________________________

_____________________________________________________________________________________

_____________________________________________________________________________________

_____________________________________________________________________________________

_____________________________________________________________________________________

_____________________________________________________________________________________

Дата "___" ___________ 20____года                                    Подпись руководителя практики:

Преподаватель специальных дисциплин _________________  ______________

Подпись ответственного лица организации (базы практики): _________________  ______________

Представитель предприятия  _________________    ______________

Приложение 2
Оценочная ведомость по профессиональному модулю

____________________________________________________________
Фамилия, имя, отчество – _____________________________________________________,

обучающийся на 3 курсе по специальности среднего профессионального образования

_____________________________________________________________________________
освоил (а) программу профессионального модуля ______________________________________________________________________________
в объёме ________ часов с "___" ___________ 20____года  по "___" ___________ 20____года                                    

Результаты промежуточной аттестации по элементам профессионального модуля

	Элементы модуля

(код и наименование МДК, код практик)
	Формы промежуточной аттестации
	Оценка

	МДК.01.01 
	Зачёт
	4 (хорошо)

	МДК.01.01 
	Экзамен
	3 (удовлетворительно)

	МДК.01.01 
	Экзамен
	5 (отлично)

	Учебная практика 
	Дифференцированный зачёт
	3 (удовлетворительно)

	МДК.01.02 
	Экзамен
	3 (удовлетворительно)

	МДК.01.02 
	Экзамен
	4 (хорошо)

	МДК.01.02 
	Экзамен
	4 (хорошо)

	Учебная практика 
	Дифференцированный зачёт
	4 (хорошо)

	Производственная практика
	Дифференцированный зачёт
	5 (отлично)


Результаты выполнения и защиты курсового проекта (работы):

Тема _______________________________________________________________________________

Оценка – 3 (удовлетворительно)

Итоги экзамена квалификационного по профессиональному модулю

	Коды проверяемых компетенций
	Показатели оценки результата
	Оценка (соответствует/

не соответствует)

	ПК 1.1.

ПК 1.2.

ПК 1.3.

ОК 1.

ОК 2.

ОК 3.
	
	соответствует


Дата "___" ___________ 20____года                       Подписи членов экзаменационной комиссии:

_________________    ______________

_________________    ______________

                                                                _________________    ______________

Лист согласования

Дополнения и изменения к комплекту КОС на учебный год


 

Дополнения и изменения к комплекту КОС на __________ учебный год по дисциплине _________________________________________________________________ 

В комплект КОС внесены следующие изменения:

____________________________________________________________________________

____________________________________________________________________________

____________________________________________________________________________

____________________________________________________________________________

____________________________________________________________________________

Дополнения и изменения в комплекте КОС обсуждены на заседании ПЦК _______________________________________________________

«_____» ____________ 20_____г. (протокол № _______ ). 

Председатель  ПЦК ________________ /___________________/
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